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I Introduccién

INTRODUCCION

Estimado cliente:

Su equipo de calefacciéon se alimenta utilizando la caldera firematic de HERZ y estamos encantados de
poder darle la bienvenida al gran circulo de clientes satisfechos con los equipos HERZ. El sistema de
calefacciéon con biomasa de HERZ es el resultado de largos afios de experiencia y perfeccionamiento. Por
favor, recuerde que un producto bien disefiado, para poder funcionar correctamente, necesita también un
manejo y un mantenimiento adecuados. Por ello, lea atentamente esta documentacion, ya que le resultara
atil. Preste especial atencién a las notas de seguridad. El cumplimiento de todas las normas de
funcionamiento es una condicién previa para el cumplimiento de la garantia. En caso de que se produzcan
fallos o defectos, dirijase a su especialista en calefaccion o al servicio de atencion al cliente de HERZ.

Atentamente,
HERZ - Energietechnik

Garantia (informacion general)

Los sistemas de caldera HERZ incluyen una garantia de 5 afios para el cuerpo de la caldera, los depdsitos
de almacenamiento y los colectores solares HERZ. En general, garantizamos la ausencia de defectos de
objetos moviles comprados por un periodo de 2 afios, hasta un maximo de 6.000 horas de funcionamiento.
Para los articulos comprados que no se mueven, la garantia es generalmente por un periodo de 3 afios o un
méximo de 9.000 horas de funcionamiento. Las piezas de desgaste no estan cubiertas por la garantia.
Ademas, la garantia no es valida si no hay un sistema de elevacion de la temperatura de retorno o si éste
no funciona correctamente, si la puesta en marcha! no ha sido realizada por personal especializado
autorizado por HERZ, en caso de funcionamiento sin acumulador intermedio con una carga de calefaccion
inferior al 70% de la potencia nominal (las calderas de encendido manual deben funcionar siempre con un
deposito de inercia intermedio suficientemente dimensionado), si se utilizan diagramas hidraulicos? no
recomendados por HERZ y si se utiliza un combustible no prescrito, como pellets para uso industrial que no
cumplan ENplus, Swisspellet, DINplus. EN 17225--2; astillas segun EN 17225-1/4: Clase Al, A2 y B1 o
G30, G50 o lefia®.

Todos los negocios estan sujetos a los términos y condiciones generales de HERZ Energietechnik GmbH,
asi como a los acuerdos confirmados con la aceptacion del pedido.

Esto esté disponible en www.herz-energie.at .

Como requisito previo para beneficiarse del servicio de garantia hay que efectuar un servicio de
mantenimiento anual realizado por personal autorizado HERZ.

El periodo de garantia general no se prolongara si el trabajo se realiza en garantia. Una reclamaciéon de
garantia no retrasa la fecha de vencimiento de nuestras cuentas. S6lo concederemos una garantia si se han
efectuado todos los pagos que se nos deben por el producto suministrado.

La garantia se llevar4d a cabo, a nuestra discrecion, mediante la reparacion del articulo adquirido o la
sustitucion de las piezas defectuosas, el cambio del articulo o la reduccién del precio. Las piezas o bienes
sustituidos deberan ser devueltos a peticién nuestra sin coste alguno. Los salarios y los costes pagados en
relacion con el montaje y el desmontaje correran a cargo del comprador. Lo mismo se aplica a todos los
servicios de garantia.

El proveedor no sera responsable, en ningun caso, de los costes directos, indirectos o consecuentes en los
que incurra el cliente por los trabajos realizados en los equipos de HERZ.

Este documento es la traduccion del original aleman. La reproduccion o copia, incluso de extractos, sélo
puede realizarse con la autorizacion de la empresa HERZ®.

Se reserva el derecho a realizar modificaciones técnicas.
Version 04/2025

1 Mantenimiento por el fabricante

2 Los esquemas hidraulicos recomendados figuran en el manual de montaje, la regulacion hidraulica la realiza la empresa
especializada en calefaccién

3 Ademas, la calidad del agua caliente debe cumplir la norma ONORM H 5195 (Gltima version) o VDI 2035

2 ES_Instrucciones de funcionamiento_firematic_20-501_T-CONTROL_2_V1.5.docx
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Consejos sobre seguridad

1

CONSEJOS SOBRE SEGURIDAD

Antes de la puesta en marcha, lea atentamente la documentacion y preste atencién a las
instrucciones de seguridad indicadas. Siempre que necesite aclarar algin concepto, consulte este
manual.

Asegurese de que entiende perfectamente las instrucciones de este manual, asi como de recibir la
informacion suficiente sobre el funcionamiento del equipo de la caldera de biomasa. Si tiene alguna
pregunta, contacte con HERZ.

Por motivos de seguridad, el propietario del equipo no esta autorizado a modificar la estructura ni el
estado del mismo sin la autorizacién expresa del fabricante.

La sala de calderas debe recibir suministro suficiente de aire fresco en la sala de calderas. (Tenga
en cuenta las normativas locales correspondientes).

Antes de la puesta en marcha de la instalacién, deben comprobarse todas las conexiones para
asegurarse de que son estancas. Compruebe la resistencia de todas las uniones atornilladas.

En la sala de calderas debe haber un extintor portatil del tamafio prescrito. (Tenga en cuenta las
normativas locales correspondientes).

Al abrir la puerta de la camara de combustién, asegurese de que no salgan gases de combustion ni
chispas. No deje nunca la puerta de la cAmara de combustion abierta sin vigilancia. ya que pueden
salir gases toxicos.

No encender nunca la caldera con combustibles liquidos como la gasolina o similares.

Realice el mantenimiento regularmente (de acuerdo con el programa de mantenimiento) o recurra a
nuestro servicio de atencion al cliente.

Cuando se realice el mantenimiento del sistema o se abra la unidad de control, se debe desconectar
la alimentacion eléctrica y se deben respetar las normas de seguridad vigentes.

No almacene combustibles en la sala de calderas. Asimismo, no almacene objetos que no estén
relacionados con el funcionamiento o mantenimiento del equipo en la sala de calderas.

Cuando se rellene el tanque de combustible con camiones cisterna debe apagarse obligatoriamente
la caldera. (Grabado en la cubierta de las aberturas de llenado). Si no se tiene en cuenta esta
indicacion, pueden entrar gases inflamables y toxicos en el almacén!

Debe asegurarse para que ninguna persona no autorizada pueda acceder al silo de combustible.

Desconecte siempre la alimentacién eléctrica si tiene que entrar en la sala de almacenamiento de
combustible.

Utilice siempre lamparas de bajo voltaje en la sala de almacenamiento de combustible (deben estar
aprobadas para este tipo de uso por el fabricante correspondiente).

El equipo sélo debe funcionar con los tipos de combustible prescritos.
Antes transportar las cenizas, deben dejarse enfriar durante al menos 96 horas.
Si tiene alguna duda, lldmenos al +34 / 93 861 81 44.

La puesta en marcha debe realizarla el servicio técnico de HERZ o un especialista autorizado. (En
caso contrario, la garantia pierde su validez).

Ventile la sala de almacenamiento de combustible durante ~ 60 minutos antes de entrar (consulte
las normas correspondientes del pais).

La caldera cumple con los requisitos la norma VKF Suiza, las normas nacionales relativas a la
seguridad contra incendios. El propio cliente serd responsable, sin excepcion, de garantizar el
cumplimiento de estas normativas en la obra!



11 Informacién béasicade
seguridad

Debido a sus caracteristicas eléctricas y
mecanicas funcionalmente limitadas con respecto
al uso, operacidon y mantenimiento, si el equipo no
es capaz de trabajar de acuerdo con su uso
apropiado o se produce una interferencia
inadecuada, puede causar graves dafios
materiales y a la salud. Por lo tanto, esta
condicionado a que la planificacibn y la
realizacion de todas las instalaciones, el
transporte, el funcionamiento y el mantenimiento
sean llevados a cabo y supervisados por
personas cualificadas..

Cuando se operan sistemas eléctricos, ciertas
partes de los mismos siempre llevardn una
tension eléctrica peligrosa o estaran expuestas a
una carga mecanica. So6lo el personal
debidamente cualificado puede realizar trabajos
en el equipo. Dicho personal debe estar
totalmente familiarizado con el contenido de éste
y otros manuales. Para que este sistema funcione
de forma segura y sin problemas, el transporte, el
almacenamiento, el funcionamiento vy el
mantenimiento deben realizarse de forma
correcta y cuidadosa. Deben respetarse también
los consejos e indicaciones que aparecen en el
equipo.

1.2 Instalacién

Medidas generales de seguridad

Con el objetivo de garantizar un funcionamiento
adecuado del equipo, el montaje del mismo debe
realizarse segun las normas aplicables y las
instrucciones de montaje del fabricante!

Los documentos del fabricante relativos a los
dispositivos de calefaccién y los componentes
utilizados pueden solicitarse a HERZ.

Consejos sobre seguridad

1.3 Funcionamiento y
mantenimiento

1.3.1 Comentarios generales

No abrir el equipo hasta que
aparezca el estado
"CALEFACCION APAGADA", de
lo contrario existe el riesgo de

que se produzca una
deflagracion.
un funcionamiento y

mantenimiento seguros de este
equipo implican que estos se
lleven a cabo por personal
cualificado respetando las
advertencias de esta
documentacién y los consejos
gue aparecen en el equipo.

Si las condiciones de
funcionamiento no son las
apropiadas, pueden presentarse
temperaturas de més de 80 °C en
las piezas exteriores.

Si se abre la puerta del contendor
de cenizas durante el
funcionamiento, la entrada de
combustible se detiene y la
caldera pasa a la fase de
apagado. A continuacion, pasa al
modo "CALEFACCION
APAGADA".

> B B B

Condiciones ambientales

Temperatura de funcionamiento: +10 a +40
°C
Temperatura de almacenamiento/ -20 a +70

transporte: °C

Humedad: funcionamiento 51085 %
almacenamiento 5a95%
1.3.2 Funcionamiento

Las cubiertas, que impiden el
roce de piezas calientes o
giratorias, o0 destinadas a la
correcta circulacion del aire y con
ello a un funcionamiento efectivo,
no deben permanecer abiertas
durante el funcionamiento.

En caso de que se produzcan
averias 0 estados de
funcionamiento fuera de lo
habitual, como humo o llamas,

debe desconectarse
inmediatamente el equipo con la
parada de emergencia. A

continuacion, debe informarse al
servicio técnico de HERZ.



Consejos sobre seguridad

B Si se acciona el interruptor principal de la
puerta de la cAmara de calefaccién o si se
produce un corte de corriente, el equipo
quedara fuera de servicio
inmediatamente. Los restos de
combustible se queman solos sin que se
emitan gases toxicos, siempre que el tiro
de la chimenea sea lo suficientemente
alto. Por ese motivo, la chimenea debe
tener unas medidas y funcionar segun la
norma DIN 18160 o EN 13384. Cuando
se vuelve a encender la caldera, se tiene
gue comprobar toda la instalacion para
garantizar un correcto 'y seguro
funcionamiento.

B El ruido causado por la maguina durante
el funcionamiento, no es perjudicial para
la salud de las personas.

B Si desciende del valor minimo de oxigeno
residual de 5 %, en el gas de escape, la
entrada de combustible se detiene
autométicamente y sdlo se puede volver a
activar cuando el contenido de oxigeno
residual supere el 5 % (indicacion en la
pantalla: MIN O2 [%] 5.0 %)

1.3.3 Mantenimiento

Antes de iniciar cualquier trabajo, especialmente
antes de abrir las cubiertas que protegen las
partes en tension tension, debe desconectarse el
equipo de la red eléctrica. Ademas de los circuitos
principales debe tenerse cuidado con los posibles
circuitos adicionales o independientes. Las
normas de seguridad habituales segin ONORM
son:

B ;Desconectar todos los polos en todos los
lados!

B Aseglrese de que el sistema no pueda
volver a conectarse!

B Comprobar la ausencia de tension!

Conectar a tierra y poner en cortocircuito!

B Aislar o neutralizar las piezas cercanas
gue tengan tension

Estas medidas mencionadas
anteriormente no deben invertirse
hasta que el sistema esté
completamente instalado y se
haya completado el
mantenimiento.

Para realizar el mantenimiento en
la camara de combustiéon o en el
colector de cenizas o en las
piezas que transportan los gases
de combustién, asi como para
vaciar el contenedor de cenizas,
se deben utiizar mascaras
antipolvo, guantes, etc.!

Cuando se realicen tareas de
mantenimiento en la sala de
almacenamiento de combustible
se utllizaran lamparas de muy
bajo voltaje. El equipo eléctrico
de la sala de almacenamiento de
combustible debe estar disefiado
segin (ONORM_EN_ISO_20023!

Para evitar errores de mantenimiento, se
recomienda que éste sea realizado regularmente
por personal autorizado o por el servicio técnico
de HERZ..

Las piezas de repuesto deben adquirirse
directamente del fabricante o de un partner. El
ruido producido por la maquina no supone un
peligro para la salud del cliente.



2 COMENTARIOS
GENERALES

Riesgo de lesiones y dafios
materiales debido a una
manipulacion inadecuada del
equipo. Posibles dafios en la
propiedad.

Advertencia por  superficies
calientes

Riesgo de aplastamiento de
manos.

Prohibida la entrada sin
autorizacion.

@B >

Sin embargo, el cumplimiento de las directrices
de transporte, instalacién, funcionamiento y
avisos de mantenimiento, asi como de los datos
técnicos (en las instrucciones de uso, la
documentacion del producto y en el propio
equipo) que no se destacan especificamente,
también es vital para evitar averias que puedan
causar directa o indirectamente dafios personales
0 materiales importantes.

Medidas generales de seguridad

Por razones de claridad y los posibles cambios,
esta documentacibn no contiene toda la
informacion detallada y no puede tener en cuenta
todos los escenarios imaginables de
funcionamiento o de mantenimiento. Si necesita
mas informacién o se encuentra con problemas
especificos, que no se tratan en detalle en la
documentacion suministrada, puede obtener la
informacion  necesaria de su distribuidor
especializado o directamente de HERZ.

Las personas (incluidos los nifios) que, debido a
sus capacidades fisicas, sensoriales o mentales o
a su falta de experiencia o conocimientos, no
puedan utilizar el equipo de forma segura, no
deben utilizar este equipo a menos que estén
supervisados o0 instruidos por una persona
responsable.

Comentarios generales



Combustibles

3 COMBUSTIBLES

La caldera HERZ firematic debe trabajar con los
combustibles y sus propiedades que se indican
en este capitulo.

3.1 Astillas

Astillas para uso no industrial con bajo contenido
de finos segin EN 17225-1/4 con la siguiente
especificacion:

B Clase Al, A2,B1
B Tamario de particulas P16S y P31S

B Contenido de agua min. 15 % y max. 40
%

B Contenido de cenizas m-%: <1.0 (Al),
<1.5 (A2), <3.0 (B1)

B Poder calorifico en condiciones de
suministro > 3,1 kWh/kg

B Densidad aparente (BD) en condiciones
de suministro: > 150 kg/m3

La propiedad clases Al y A2 son madera virgen y
residuos de madera sin tratar quimicamente. Al
contiene combustible de bajo contenido de
cenizas, lo que indica poca o ninguna corteza y
combustibles con menor contenido de agua,
mientras que A2 tiene un contenido de cenizas
ligeramente superior y/o el contenido de agua. La
clase B1 amplia el origen y la fuente de la clase A
e incluye materiales adicionales, tales como
madera de plantaciones de crecimiento rapido,
jardines y plantaciones de madera, etc., asi como
residuos de madera industriales sin tratar
guimicamente. La clase B2 también incluye
desechos industriales de madera tratada
guimicamente y madera usada.

3.2 Pellets

Pellets de madera para uso no industrial seguin
ENplus, Swisspellet, DINplus pellets segun EN
17225-2 segun las siguientes especificaciones:

B Clase A1, A2*

B El contenido de finos maximo en el
almacén de combustible no debe superar
el 8 % del volumen de combustible
almacenado (determinado con un tamiz -
diametro 5mm).

B Fraccion de finos en el momento de la
carga: < 1.0 m%

B Poder calorifico en condiciones de
suministro > 4,6 kWh/kg

4 Clase A2 sélo para firematic 80 — 301

B Densidad aparente (BD) en condiciones
de suministro: > 600 kg/m3

B Durabilidad mecéanica (DU), EN 17831-1
en condiciones de suministro, en m-%:
DU 97,5297,5

B Diametro 6 mm

Los niveles de potencia nominal y los niveles de
se pueden garantizar con un combustible con un
contenido de agua maximo de 25 % y un valor
calorifico minimo de 3,5 kWh/kg.

Con contenido de agua superior al 25 % y un
poder calorifico < 3,5 kWh/kg se obtendra una
menor potencia.

Los cuerpos extrafios como piedras o
metales, no se pueden introducir en el
sistema. La arena y la tierra producen mas
cenizas y escoria.

En funcion de la calidad del combustible, puede
formarse una escoria que hay que eliminar a
mano.

En caso de incumplimiento cualquier garantia
quedara anulada. La quema de combustibles
inadecuados podria provocar una combustion
incontrolada. En consecuencia, es probable
gue aparezcan fallos y dafios en el
funcionamiento de la caldera.

Si se solicita un combustible diferente, y esta
recogido en el momento del pedido de la caldera,
la instalacion estara preparada para funcionar con
dicho combustible.

Nota: El sistema tiene configurado distintos
combustible para la puesta en marcha. Esta
configuracidon (configuracion de velocidad del
ventilador, parametros de combustible, giros
soplador, ciclos, etc...) no se debe cambiar
mientras se mantiene la calidad del combustible.
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4 DISPOSITIVOS DE SEGURIDAD

Estos dispositivos deben estar dimensionados e instalados segln lo que establece la norma EN 12828. La
valvula de seguridad en la circulacién de la caldera sirve como ultimo dispositivo de seguridad contra el mal
funcionamiento del equipo. La empresa especializada autorizada debe cumplir todas las nhormas legales de
seguridad in situ. La conexion a tierra o la conexién equipotencial de todo el sistema de calefaccion debe
realizarse segun la norma EN 60204-1 por una empresa autorizada especializada.

1 Termostato de seguridad TS

Si la temperatura de la caldera sobrepasa los 95
°C, el equipo debe desconectarse por motivos de
seguridad. El termostato de seguridad (TS) se
bloguea en ese caso.

Las posibles causas pueden ser:

B El consumo de calor de la caldera se ha
interrumpido bruscamente. Esto puede
ocurrir debido a la desconexion de una
bomba o al cierre repentino del mezclador
del circuito de calefaccion.

M Las bombas de carga deben ser
controladas por el control HERZ. En caso
de exceso de temperatura seran
activadas automaticamente por el control
HERZ. De esta forma se evitan
temperaturas mas altas en la caldera.

B | acaldera es demasiado grande.

B El nivel de combustible estd ajustado
demasiado alto.

B Pérdida de suministro eléctrico.

Primero hay que encontrar la causa del error y
corregirlo, después se puede desbloquear el
limitador de temperatura de seguridad.

La temperatura de la caldera debe ser inferior
a 75 °C antes de desbloquear.

Solo asi se puede reconocer el problema. Para
ello, hay que desatornillar la cubierta del TS. Una
ligera presion con un objeto puntiagudo, permite
desbloquear el TS. Tras atornillar de nuevo la
cubierta, debe anularse la averia en la caja de
distribucién. EI TS se encuentra debajo de la
terminal de control.

2 y 3 Dispositivo extintor automatizado

La caldera tiene un dispositivo extintor
automatizado. El dispositivo est4 formado por una
valvula de seguridad térmica, una véalvula de
termostato (3) y un depdsito de agua (2). Si se
supera la temperatura del sinfin de alimentacion,
la valvula se abre de forma independiente y se
inunda el tubo de alimentacion. Este dispositivo
extintor se utiliza como dispositivo de seguridad
en el retorno del fuego.

4 Unidad de seguridad de antirretorno del
fuego

La unidad de seguridad antirretorno del fuego
impide un retorno del fuego a la camara de
almacenamiento de combustible. Asimismo,
separa la zona entre la camara de combustién y
la camara de almacenamiento. La unidad de
seguridad antirretorno del fuego estd realizada
como una barrera cortafuego. SoOlo se abre
cuando se alimenta combustible en la caldera.

5 Vélvula de seguridad

La valwla de seguridad se libera
automaticamente cuando la presion o la
temperatura superan limites preestablecidos. La
valvula de seguridad debe liberarse a la presion
maxima admisible (de acuerdo con la chapa de la
caldera).

6 Intercambiador de calor de seguridad

El intercambiador de calor de seguridad es un
dispositivo de seguridad integrado y debe
conectarse a una valvula de seguridad térmica e
instalarse conforme a las normas aplicadas. El
intercambiador de calor de seguridad debe
conectarse directamente a un tubo de agua fria
(presién < 3 bar).

7 Dispositivo de seguridad de deposito de
cenizas y camara de combustion

Los depdsitos de cenizas estan conectados (con
sensores inductivos) sin tener contacto con la
caldera.

Supervision de temperatura de la camara de
almacenamiento de combustible

El control de la temperatura de la sala de
almacenamiento de combustible estd situado
directamente encima del sinfin de transporte. Se
coloca un sensor de temperatura que se configura
para reducir la temperatura. Si la temperatura de
la sala de almacenamiento supera el limite
preestablecido, la caldera pasara a la condicién
de funcionamiento "CALEFACCION APAGADA" y
mostrara un informe de error. Al mismo tiempo, se
activa una salida de sensor de fallos. Realice la
supervision segun las normativa nacional.



n Dispositivos de seguridad

Supervision de la depresidn para firematic 80-
501

La supervision y el control continuos garantizan el
mantenimiento de la depresion en la camara de
combustion. En caso de fallo, se mostrara el
mensaje: 115 Depresién: No se ha podido
alcanzar la presion minima permitida.

Figura 4. 1: Dispositivos de seguridad

Limitador de temperatura de seguridad (LTS)
Depésito de agua

Valvula de tubo de alimentacion

Dispositivo de proteccion antirretorno del fuego
Conexidn de valvula de seguridad

Conexion de intercambiador de calor de seguridad

~N o 0o~ WN P

Dispositivo de seguridad de depésito de cenizas y camara de combustion
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Sistema

5 SISTEMA

5.1 Vista de conjunto del sistema

Figura 5. 1 Ejemplo de un sistema con los siguientes componentes:
(1) Sistema de alimentacion
(2) Caldera

(3) Sistema de llenado

En este ejemplo, la alimentacién (3) es mediante un rotativo modular (3). El llenado del silo se realiza con
dos sinfines de llenado (1). El sistema de alimentacién y llenado instalado puede ser diferente al sistema
gue se muestra. Para no aumentar el alcance de este manual no estan representadas todas las opciones de
los sistemas de llenado de HERZ. La empresa HERZ puede proporcionar mas informacion sobre sus
diferentes sistemas de llenado.

Cuando el silo esté lleno, el rotativo debe girar.

Tanto los rotativos como los sinfines permiten aprovechar al maximo el espacio del silo. Estos sistemas de
alimentacion no garantizan el vaciado completo del espacio de silo. El grado de vaciado / aprovechamiento
del silo depende la configuracion de cada sistemay de la forma del silo.

Figura 5. 1: Conjunto sistema (Ejemplo con rotativo)

A continuacion se muestran los componentes de la caldera (2) y el sistema de alimentacioén (3) con sus
elementos.

11



Sistema

5.2
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Caldera
firematic 20 — 60 firematic 80 - 501

%

e A

——
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-
=

Fig.5.2: components firematic 20-60 Fig.5.3: components firematic 80-501

Dispositivo de proteccién antirretorno del fuego

La proteccion antirretorno del fuego impide el retorno del fuego al silo. Asimismo, separa la zona entre
la cdmara de combustion y la cAmara de almacenamiento.

Control integrado

A través de una pantalla tactil de facil uso en la caldera firematic el sistema puede controlarse y
operarse de forma centralizada.

Encendido automatico con soplador de aire caliente

firematic 20 — 60: Parrilla basculante para limpieza completa de parrilla

firematic 80 — 501: Parrilla moévil con parrilla basculante

Camara de combustién dividida en 2 zonas

Intercambiador de calor vertical con turbuladores integrados y mecanismo de limpieza

Las superficies del intercambiador de calor se limpian automaticamente a través de los turbuladores
integrados, incluso durante la operacién de calentamiento, lo cual elimina la necesidad de limpieza
manual.

Supervision de saliday combustion automéatica mediante control por sonda lambda

Gracias a la sonda lambda integrada, que supervisa de manera continua los valores del gas de
combustion, la caldera reacciona a cambios en la calidad del combustible, garantizando una
combustidn éptima y unos valores de emisidon extremadamente bajos.

La sonda lambda controla la alimentacidn de aire primario y secundario garantizando una combustién
completa, incluso en el funcionamiento a potencia parcial.

Ventiladores de tiro de velocidad regulada

El ventilador de tiro que se encuentra en la parte trasera de la caldera genera una baja presién en la
caldera. El aire secundario y primario son aspirados por esta baja presion.

Descarga de cenizas de combustion y volatiles

A través de los dos sinfines de descarga de cenizas, las cenizas de combustion y volatiles se
transportan automaticamente al o a los depositos de cenizas.

Depésito(s) de cenizas frontal

El (los) depésitos de ceniza desmontable(s) con ruedas permite(n) un vaciado sencillo y comodo de las
cenizas.

Limitador de temperatura de seguridad LTS

EI LTS es un dispositivo de seguridad y se bloquea cuando la temperatura de la caldera supera los 95
°C.



6 FUNCIONAMIENTO

6.1 Sistema alimentacion

El combustible se alimenta desde la sala de
almacenamiento por el sistema de descarga de
la sala al dispositivo de proteccion antirretorno de
llama (RSE). Primero pasa la rampa de caida y
después al dispositivo antirretorno de llama. El
dispositivo antirretorno del fuego funciona con un
servomotor de resorte. Si el servomotor no tiene
corriente, la compuerta de retroceso se cerrara de
forma independiente. A  continuacion, el
combustible es alimentado hacia la cdmara de
combustidn por el sinfin de alimentacion. El nivel
de combustible alcanzado es un factor decisivo
para la produccion de calor de la caldera y el
modo de funcionamiento.

6.2 Sistemas de alimentacién

6.2.1 Sistema de alimentacion
mediante sinfin flexible

En esta version, el suministro de combustible se
realiza con sinfin flexible. En la parte trasera de la
caldera hay un sinfin introductor, que transporta
los pellets hacia la caldera y la alimenta. El
sistema de proteccién antirretorno de llama (RSE)
estd en este sinfin introductor. El dispositivo
antirretorno de llama se abre mediante un
servomotor de resorte. En caso de parada o corte
eléctrico, el motor se cierra de forma automética.
La clapeta proporciona una separacion a prueba
de llama entre el sinfin introductor y el sinfin de
alimentacion.

El RSE también necesita un control de nivel.

La alimentacion a través del sinfin flexible a la
caldera esta formada por un sinfin con tapa en la
parte interior del silo y un sinfin en la sala de
calderas. Se utiliza un motorreductor.

El sinfin introductor esta formado por:

>  Motor del sinfin introductor

» Dispositivo resistente al fuego con motor de
retorno por resorte

»  Tubo introductor
» Sensor de temperatura (PT 1000)

6.2.2 Versién mediante aspiracion

En esta opcion, el combustible se suministra
desde el silo mediante aspiracion, un sinfin rigido
u otros sistemas. Este sistema de alimentacion se
encuentra en la sala de calderas. La alimentacion
se realiza a través de un sistema de aspiracion.
Esta depresion se genera a través de una turbina
gue esta en la caldera.

Funcionamiento n

Antes del proceso de aspiracién, en la caldera
aparece el estado de "quemado" y se lleva a cabo
una limpieza de la parrilla. Esto significa que los
pellets que hay en la parrilla se queman por
completo y las cenizas resultantes son
transportadas hasta el deposito de cenizas.
Durante el proceso de aspiracion, los pellets son
transportados mediante el tubo de aspiracion.

Los pellets primero son transportados desde la
tolva utilizando un tubo con un sinfin que incluye
una rueda giratoria totalmente metdlica. A
continuacion, mediante el sinfin de alimentacion
el combustible alimenta la cAmara de combustion.
Estos se dirigen a la camara de combustion a
través de un nivel de caida.

La alimentacién del combustible desde el silo
mediante un sinfin. La alimentacion es impulsada
por un motor en el extremo del sinfin en el lado
de la caldera. El sinfin estd equipado por una
hélice para evitar atascos.

6.3 Tipo de alimentacion

La caldera firematic funciona mediante una
relacion ciclo/pausa que controla el sistema de
alimentacion. Todos los valores se deben
configurar a través del mend "Valores de
combustible" (so6lo disponible en el é&rea de
servicio). Estos valores de alimentacion son
corregidos por el sistema de control de
combustion.

6.4 Regulacion del aire de
combustion

Se distingue el aire de combustion suministrado,
entre aire primario y aire secundario. El aire
primario se suministra directamente en las
brasas. Con ayuda del aire secundario se intenta
gue la llama originada por el aire primario se
desarrolle completamente en el ciclo siguiente. El
suministro de aire se canaliza a través de
conductos de ventilacion en el lado del quemador
(debajo de la cubierta lateral).

El ventilador de gases de combustiébn es un
ventilador de aspiracion y esta situado en la parte
posterior de la caldera. Genera baja presion en la
caldera. El aire secundario y primario son
aspirados por esta baja presion.

El ventilador de ID esta controlado por el control
electrénico de velocidad variable. La velocidad del
ventilador de ID se controla de acuerdo con la
temperatura de la caldera y se rectifica mediante
el control lambda.
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“ Funcionamiento

6.5 Funcionamiento de la caldera

El equipo se pone en funcionamiento
automaticamente  mediante el  encendido
automatico integrado cuando se produce
demanda de calor.

El requerimiento de calor puede ser controlado
por el clima o por un sensor remoto (opcional),
dependiendo de cualquier circuito de calefaccion.
Asimismo, es posible utilizar un termostato
ambiente para generar una necesidad de calor.
La caldera también puede ponerse en marcha por
el requisito de un depdsito de agua caliente.

El rendimiento de la caldera puede regularse
mediante los ajustes correspondientes 0
adaptarse a las circunstancias locales.

La regulacibn evita temperaturas demasiado
bajas de la caldera, ya que esto perjudica a su
vida util. No se permiten temperaturas muy
elevadas de la caldera.

Las grietas de dilatacion en las placas de
aislamiento o en los refractarios de la camara de
combustidn no afectan a su funcionamiento y, por
lo tanto, no estan cubiertas por la garantia.

6.6 Puesta en marcha

La puesta en marcha debe realizarla el servicio
técnico de HERZ o un especialista autorizado.

Se realiza una medicién de la presion después de
que la caldera haya funcionado con el
combustible actual durante > 1 hora y una
temperatura de flujo de 70-85 °C.

Con ello se comprueba si se alcanza la presion
de elevacion necesaria para el correcto
funcionamiento de la caldera. Si no se ha medido
correctamente la chimenea actual, o bien, sino se
cumplen los valores calculados de la chimenea
(conexion  inadecuada, entrada de aire
secundario, pieza de conexién demasiado larga,
etc. ) se obtendran unos valores desviados y no
serd posible el correcto funcionamiento de la
caldera.

Tras la puesta en marcha y la entrega al usuario,
debe comprobarse el funcionamiento de todas las
instalaciones de control y seguridad, y explicar al
usuario el funcionamiento y mantenimiento de la
caldera y del sistema de manera detallada.

El equilibrado hidraulico del equipo (instalacion
tuberias) debe realizarse por una empresa
autorizada especializada. El instalador también
esta obligado a proporcionar la documentacion
del equipo (segin ONORM EN 12170), que debe
conservarse en la sala de calderas.
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6.7 Temperaturas de
funcionamiento y
temperaturas no admisibles

Temperatura de la caldera

La caldera HERZ firematic funciona a una
temperatura entre 65 y 90 °C. Por debajo de 55
°C, la temperatura de retorno condensa parte de
los gases de escape en el interior de la caldera.
Por ese motivo, al poner en funcionamiento la
caldera, la temperatura debe ascender
rapidamente (entre 65 y 90 °C) para evitar la
condensacion. La temperatura de retorno también
puede estar por debajo del valor admisible
aunque la temperatura de funcionamiento de la
caldera sea la correcta. Esto debe evitarse
mediante la elevacibn de la temperatura de
retorno.

Nota

Todos los derechos de garantia quedan
invalidados en caso de dafios por corrosion
debidos a temperaturas de funcionamiento no
permitidas.

Temperatura de retorno

La temperatura de retorno es siempre inferior a la
temperatura de la caldera. La temperatura de
retorno debe ascender a 60 °C, lo antes posible,
dependiendo del tipo de caldera. El aumento de
temperatura del flujo de retorno o de la
temperatura de la caldera se consigue mediante
el llamado bypass de retorno sistema de
elevacion de retorno. Por este proceso, se afiade
agua de alimentacion, por ejemplo, a través de
una bomba y una véalvula adecuada.

La energia calorifica de la caldera se puede
utilizar Gnicamente a partir del momento en el que
la temperatura de retorno ha superado los 60 °C.

Temperaturas de la caldera demasiado
elevadas

La caldera HERZ firematic puede funcionar hasta
una temperatura maxima de 90 °C. Cuando la
disminucién de potencia de la caldera se reduce
de repente (los mezcladores se cierran, la bomba
de sobrealimentacién de la caldera de agua se
desconecta), puede ocurrir que la energia
calorifica almacenada en la caldera caliente el
agua de calefaccién por encima de este valor.

La caldera firematic tiene tres medidas de
seguridad que impiden un ascenso mayor de la
temperatura:

B Temperatura de sobrecalentamiento (por
encima de 92 °C)



A partir de esta temperatura la bomba del
consumidor se conecta para desviar la
energia calorifica en exceso.
Para ello, los dispositivos consumidores se si
tian en su méaximo valor.

A fin de poder llevar a cabo esta medida, es i
ndispensable que los dispositivos consumido
res estén regulados por HERZ. Si las
bombas de consumo no estan conectadas a
los controles HERZ, se da una mayor
probabilidad de sobrecalentamiento, lo que
resulta en una averia.

B Valwla térmica para la seguridad del
intercambiador de calor:

La caldera dispone de un intercambiador
térmico de seguridad al que se debe
conectar un dispositivo de descarga de
seguridad térmica segun las directrices
técnicas.

B Termostato de seguridad -TS (temperatura
de la caldera por encima de 95 °C).

A esta temperatura, la caldera se apaga. El
termostato de seguridad se bloquea al igual
que el funcionamiento de la caldera. Aparece
un aviso de averia y la caldera se apaga.

Temperatura de humos

La temperatura de los gases de combustion
depende del estado de funcionamiento de la
caldera, del combustible, de la configuracién del
ventilador y del tipo de caldera.

Nota:

La chimenea debe estar impermeabilizada,
calculada y dimensionado segin la normativa DIN
4705 o EN 13384. HERZ no realiza el célculo de
la chimenea. Estos calculos deben realizarlos una
empresa autorizada especializada. Una chimenea
no adecuada o mal calculada puede dar lugar a
errores en el funcionamiento del sistema.

Condiciones de funcionamiento

7 CONDICIONES DE
FUNCIONAMIENTO

Calefaccion apagada

Durante esta fase, la caldera esta desconectada,
es decir, el quemador esta bloqueado.

Preparada

La temperatura de la caldera o del depésito de
inercia es suficiente para dar suministro a los
consumidores o la temperatura de la caldera ha
alcanzado la temperatura de desconexion.

Preparacion para el encendido

En este estado, se limpia la parrila y se
precalienta la sonda lambda.

Ventilacién previa

Durante esta fase, la cAmara de combustion y la
chimenea se purgan con aire nuevo.

Inicio en frio

Si la temperatura de la sala de calderas es inferior
a la temperatura de ignicion de la sala de
calderas identificada (150 °C), la caldera realiza
un arranque en frio y el combustible alimenta la
camara de combustién. Los materiales se
introducen a intervalos. Al mismo tiempo, se
enciende el material con el ventilador de
encendido. Durante esta fase se realiza un control
de encendido. El encendido exitoso se detecta
cuando hay un aumento constante en la
temperatura de la cdmara de combustioén o de los
gases de escape o, a mas tardar, cuando se
alcanza la temperatura de igniciéon de la camara
de combustion.

Posteriormente, el sistema cambia a la fase de
guemado, donde al mismo tiempo se lleva a cabo
la fase final del ventilador de encendido. Durante
la fase final del ventilador de encendido, el
ventilador de los ventiladores de encendido
funciona durante un minuto mas para enfriar el
elemento calefactor.

Si el encendido no fuera posible antes del periodo
de encendido maximo, la caldera se apagara y
aparecera el mensaje "ENCENDIDQO" en el listado
de errores.

Fase de encendido

Durante la fase de encendido, el control de la
caldera intenta lograr un lecho de brasas
uniforme.La duracion de la fase de combustion se
regula con los valores de combustible (sélo
disponible en el area de servicio). Preste atencion
a un elevado contenido de oxigeno en la
combustion. Durante la fase de encendido, el
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Condiciones de funcionamiento

control de la caldera intenta lograr un lecho de
brasas uniforme.

Fase de puesta en marcha

En la fase de puesta en marcha, el equipo
funciona con potencia nominal. Al alcanzar la
temperatura nominal de la caldera, se pasa a la
fase de regulacion.

Fase de regulacion

En esta fase, la caldera modula entre potencia
nominal y potencia parcial. Si la caldera tiene un
exceso de calor, es decir, si se supera la
temperatura objetivo de la caldera + la histéresis
de regulacion, la caldera pasara a la condicion de
funcionamiento "preparada”.

Fase de apagado

Al cambiar a fase de apagado, la cantidad
restante de combustible residual se quemara de
forma independiente. Preste atencién al ajuste del
tiempo de fase de apagado, si se elige un tiempo
demasiado corto el combustible no se quemara
correctamente.

Limpieza del quemador

Durante la limpieza del quemador, se limpian las
cenizas de la parrilla. Para ello, se quema primero
el combustible restante. Luego, la parrilla se
limpia y la caldera cambia al funcionamiento
normal. Luego, la parrilla se limpia y la caldera
cambia al funcionamiento normal. El intervalo se
calcula segun el tiempo que haya estado
funcionando el sinfin de alimentacién. Este tiempo
puede configurarse con el parametro "intervalos
descarga cenizas". Este intervalo se tiene que
reducir si hay que Ilimpiar la parrilla
frecuentemente.

Limpieza del intercambiador de calor

El intercambiador de calor se limpia
automaticamente. El intervalo y la duracién de la
limpieza se configuran en el area de servicio con
el parametro ‘“intervalo de limpieza del
intercambiador de calor"  respectivamente
"duracion de limpieza del intercambiador de
calor".

Control de potencia de la caldera

La regulacion de la potencia se controla dentro de
la temperatura de consigna de la caldera y la fase
final de regulacién. La fase final de regulacion es
la temperatura objetivo de la caldera + histéresis

16

de regulacion. Si se alcanza el final de regulacién,
la caldera pasara a la fase de quemado.

Regulacién de la temperatura de los gases de
combustién

Si se supera la temperatura maxima de los gases
de combustién, se reducird la potencia de la
caldera. Si la temperatura real de los gases de
combustion es inferior a la temperatura maxima
de los gases de combustién, se reducird la
potencia de la caldera.

Control de la llama (temperatura de la camara
de combustion)

Si el valor de la combustion varia demasiado
durante la combustion, la caldera se apagara.

Proteccién antihielo

Si la proteccién antihielo funciona, la bomba de
derivacion de bypass de reflujo se encendera sélo
si la caldera estd en modo de funcionamiento
"CALEFACCION APAGADA" o "PARADA DEL
QUEMADOR". De Ilo contrario (proteccion
antihielo desactivada), la caldera se pondra en
marcha y se calentard hasta la temperatura
minima de la caldera de 65 °C.

Control Lambda

Mediante el control lambda, se regula la cantidad
de material y el ventilador de aspiracion. Sirve
para optimizar la combustion y puede detectar
desviaciones de escasez de combustible. Gracias
a esto, no es necesario volver a regular la
combustion después de rellenar el silo.



Gestor de temperatura [l

8 GESTOR DE TEMPERATURA

El controlador de temperatura controla la demanda de calor de los médulos individuales (caldera, depésito
de agua caliente, circuito de calefaccién, energia solar, etc.) se realiza con lo que se conoce como un gestor
de temperatura. El esquema mencionado a continuacién (ver) explica la funcionalidad del gestor de
temperatura. A partir de los modulos individuales se determina la temperatura de consigna y para eso se
aflade un incremento de temperatura. La temperatura mas elevada de todos los consumidores se transfiere
al deposito de inercia que es la temperatura de consigna superior del depdsito de inercia. En el depésito de
inercia ahora hay una temperatura de consigna superior y una temperatura de consigna inferior ajustable. A
la temperatura mas alta se le agrega un aumento y una diferencia (no siempre). Esta temperatura es la
temperatura de consigna de la caldera. Ademas, existe un requisito minimo en la configuracion de la
caldera. Esta es la temperatura minima que debe tener la caldera durante el funcionamiento de ésta. Por
ejemplo: Si una temperatura requerida por el consumidor es inferior a la minima requerida, la caldera
automaticamente selecciona la temperatura minima requerida.

La temperatura FINAL de la caldera es el resultado de la temperatura de consigna de la caldera mas la
histéresis ajustable. La caldera cambia al modo "Lista” si la temperatura de consigna inferior del depdsito de
inercia se alcanza antes de la temperatura final de la caldera y si la temperatura de consigna inferior del
depdsito de inercia es superior a la solicitud mas alta del depésito de inercia.

Temperatura maxima de la caldera es 90 °C. Aumenta la temperatura calculada de la temperatura de
consigna. Si la temperatura + histéresis estd por encima de la temperatura maxima de la caldera, la
temperatura de la histéresis se resta de la temperatura maxima de la caldera y la temperatura de consigna
de la caldera se corrige a la baja. Entonces la caldera alcanza la temperatura de consigna durante la fase
de control.

Consumer Consumer Consumer
MUST-Temperature MUST-Temperature MUST-Temperature
+ Temp. increase + Temp. increase + Temp. increase

Buffer top MUST
(Boiler start)

Buffer bottom MUST

(+Difference)

Boiler MUST
+ Control hyster.

Figura 8.1: Gestor de temperatura (esquema simplificado - ejemplo)
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I Gestor de temperatura

Si la temperatura de consigna superior del depdésito de inercia (temperatura requerida) es mayor que la
suma de la temperatura de consigna inferior del depésito de inercia mas la diferencia ajustada, entonces la
temperatura requerida de la caldera es el resultado de la temperatura de consigna superior del depésito de

inercia (temperatura requerida) + la diferencia ajustada (ver 8.2). Nota: Considerar el requerimiento minimo.

MUST: 55°C
+ temp. increase: 3°C
heating circuit = 58°C

@ HEATING

CIRCUIT
| ]
[ o
| I—
demand: 65°C
boiler must: 68°C (calculated)
+ hysteresis:  3°C
— 10 MUST: 60°C
— + temp. increase: 5°C
BUFFER hot water tank = 65°C
TANK
. HOT
BOILER
<] WATER
buffer bottom must: 60°C <> TANK
difference: 3°C
(adjustable)
demand: 65°C
+ temp. increase: 3°C
Required = 68°C

Figura 8.2: Ejemplo gestion temperatura con modo tiempo y sin diferencia

Si la temperatura de consigna superior del depésito de inercia (temperatura requerida) es inferior a la
temperatura de consigna inferior del depdsito de inercia entonces, la temperatura requerida de la caldera es
el resultado de la temperatura de consigna inferior del depésito de inercia + la temperatura ajustada + la
diferencia ajustada (ver figura 8.3). Nota: Considerar el requerimiento minimo ajustado.

MUST: 55°C
+ temp. increase: 3°C
heating circuit = 58°C

@ HEATING

CIRCUIT
[ ]
| [] J
L
demand: 65°C
boiler must:  81°C (calculated)
+ hysteresis:  3°C
_ o MUST: 60°C
END = 84°C + temp. increase: 5°C
BUFFER hot water tank = 65°C
HOT
BOILER <] WATER
<~ TANK
7 4 buffer bottom must: 75°C
\9 ’ ‘ (adjustable)
® buffer bottom must: 75°C
+ temp. increase: 3°C
+ difference: 3°C
Required = 81°C

Figura 8.3: Ejemplo gestion temperatura con depésito de inercia y sin diferencia
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Si no hay depdésito de inercia en el sistema, entonces se determina la temperatura de consigna de los
madulos individuales y se afiade un incremento ajustado de temperatura. La temperatura mas alta de estas
temperaturas es la temperatura de consigna de la caldera. Para esto se afiade una histeresis ajustada
dando como resultado la temperatura final de la caldera (ver figura 8.4). Nota: Considerar el requerimiento
minimo ajustado.

MUST: 55°C
+ temp. increase: 3°C
heating circuit = 58°C

HEATING
CIRCUIT

boiler must: 65°C
+ hysteresis:  3°C
— o MUST: 60°C
END=_68°C + temp. increase: 5°C
hot water tank = 65°C

<, HOT
<{C WATER
<C TANK

BOILER

C \/
9 >®
Figura 8.4: Ejemplo de gestor de temperatura en funcionamiento sin depdsito de inercia

Si se coloca un modo temporizado directamente al depdsito de inercia, entonces la temperatura superior del
depdsito de inercia se establece directamente en este modo temporizado. Ahora se tiene que volver a
diferenciar otra vez si la temperatura superior del depésito de inercia es superior a la temperatura de
consigna inferior del depdsito de inercia. En este caso la temperatura de consigna de la caldera es el
resultado de la temperatura de consigna superior del depdsito de inercia requerida + el incremento de
temperatura ajustada + la diferencia ajustada (ver figura 8.5). En este caso la temperatura de consigna de la
caldera es el resultado de la temperatura de consigna superior del depdsito de inercia requerida + el
incremento de temperatura ajustada (ver 8.6). Nota: Considerar el requerimiento minimo ajustado.
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Module
time mode

boiler must:
+ hysteresis:

81°C
3°C

END =

84°C

BOILER

demand: 65°C

(adjustable in time mode)

BUFFER

buffer bottom must: 756°C
(adjustable)

og—

buffer bottom must: 75°C
+ temp. increase: 3°C

+ difference: 3°C

Required = 81°C

Figura 8.5: Ejemplo gestion temperatura con modo temporizado y con diferencia

Module
time mode

|

demand: 70°C

boiler must:
+ hysteresis:

73°C
3°C

END =

76°C

BOILER

(adjustable in time mode)

BUFFER

buffer bottom must: 65°C
difference: 3°C

(adjustable)

demand: 70°C
+ temp. increase: 3°C

Required = 73°C

Figura 8.6: Ejemplo gestién temperatura con modo tiempo y sin diferencia
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9 T-CONTROL

El manejo y la navegacion por el menu se describen en este capitulo. Cada uno de los parametros de T-
CONTROL se explica en el capitulo 9.11.

Figura: T-CONTROL

9.1 Encendido del sistema
Para encender la pantalla deben cumplirse dos condiciones:
B La caldera debe estar conectada a la alimentacion eléctrica.

B Elinterruptor principal (1) en la parte frontal de la caldera debe estar conectado (ver figura)

Si se cumplen estas dos condiciones comienza el proceso de inicio de la pantalla, el cual dura unos 1-2
minutos.

Interruptor principal en la caldera (s6lo en firematic 120-501)

21



I T-CONTROL

9.2 Funcionamiento

El panel tactil es una pantalla sensible al tacto y una unidad de visualizacion y control. Pulsando la pantalla
se pueden maodificar los valores emitidos o navegar a otras paginas. La navegacion por la pantalla y la
introduccién de datos pueden realizarse con el dedo, un boligrafo, un lapiz, etc.

9.3 Menu principal

Después del proceso de encendido aparece la siguiente pantalla. En el centro de la pantalla se muestran los
valores importantes seguin el modelo de caldera, el depdsito de inercia, el depdsito de ACS, el circuito de
calefaccion, etc. Los valores mostrados pueden adaptarse de forma individual.

Heizung Aus

Favorit Favorit Favorit
hinzufiigen hinzufligen hinzufiigen

Favorit Favorit Favorit Favorit
hinzufiigen hinzufiigen hinzufiigen hinzufiigen

Favorit Favorit Favorit Favorit
hinzufiigen hinzufiigen hinzufiigen hinzufiigen

22.04.2021 13:07:25

Al pulsar el siguiente simbolo:

Aparece la pantalla de inicio. (Botdn Inicio)

Vuelve a la pantalla anterior (boton de retorno)

Se muestran los mensajes de error (advertencias y alarmas)
(ver capitulo 10)

Se muestran los médulos individuales (caldera, depdsito de ACS,
depdsito de inercia, circuito de calefaccion, solar, equilibrado hidr.,
bomba de red, valvula de zona, demanda ext.).

Se mostraran los ajustes del menu (configuracion de red, correo
electrénico, salvapantallas)

03.08.2020 09:35:26 El indicador de fecha y hora se puede configurar y modificar

Ixmum

Se mostrara la pantalla de introduccion de cddigos

La caldera se puede encender / parar )

Desplazar entre paginas en la pantalla de inicio.

ol &

Se muestra la informacion meteorol6gica.
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9.4 Explicacion de los simbolos

En este capitulo se explican simbolos importantes.

S

*

@l
0 |
A v

Este simbolo muestra que se esta realizando un acceso remoto.
Este simbolo muestra que se estd enviando un correo electronico.

Este simbolo muestra que hay un USB conectado.

La FUNCION DESHOLLINAR CHIMENEA esta disponible como un modo de prueba para
el deshollinador. La caldera se hace funcionar de manera precisa utilizando la capacidad
nominal y el deshollinador puede realizar sus mediciones de prueba. Esta condicion se deja
cuando ocurre la desactivacion o cuando se excede la temperatura maxima de la caldera o
cuando se excede el tiempo maximo de deshollinado de la chimenea. Todas las cargas se
ajustan al valor maximo permitido. Solo se puede tomar cualquier medicién cuando la
pantalla muestra“Funcién deshollinar chimenea “ y se ha formado un allama adecuada.
De lo contrario, no hay garantia de que la caldera tenga una combustién 6ptima. Es posible
que la caldera solo funcione en la fase de encendido o de combustion. El tiempo de
deshollinado esta ajustado a 25 min., por lo que el tiempo restante sélo empieza a contar
cuando se inicia la funcién de deshollinado del estado de la caldera (la fase de encendido
no cuenta para ello).

Una vez presionado el simbolo deshollinar chimenea, la caldera también se puede apagar
mediante el programa de potencia nominal.

Mediante el modo de prueba pueden comprobarse individualmente los componentes
conectados. El simbolo solo es visible, si:

e Seintroduce el cédigo
e La caldera esta en el modo de funcionamiento "calentamiento apagado" (sélo es
valido en el modo prueba de equipo)

Cuando el modo prueba de equipo esta activado el simbolo es de color verde. Entonces
ese pueden activar los componentes.
Se muestran informaciones como modulo de firmware, mddulo de hardware, version de
software, etc. de cada modulo (caldera, depdsito de ACS, depdésito de inercia, solar, circuito
de calefaccion).
Estos simbolos (navegacion) pueden utilizarse para navegar entre las paginas en cada
modulo (caldera, depésito de ACS, depdsito de inercia, solar, circuito de calefaccion,
compensador hidraulico, bomba de red, valvula de zona, demanda externa). Una alternativa
al método de navegacion mostrado es pulsar los botones.

Pulsando el botén de inicio se puede ir a la pantalla incial de cualquier mend.
Al pulsar este boton se vuelve a la vista de conjunto de médulos (caldera, depdsito de ACS,

depdsito de inercia, solar, circuito de calefaccion, compensador bomba de red, valvula de
zona, demanda externa).
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9.5 Caddigo - entrada

Una vez introducido el codigo, se pueden realizar las siguientes operaciones:
B Establecer valores

B Activacion de la prueba de equipo

B Navegacion en los ajustes del menu

Navegacion 1: Navegacion 2: :

Pantalla: Pantalla:

Heizung Aus Editor

akt. Benutzer Anzsige

Passwort

22.04.2021 14:38:39 22.04.2021 14:39:13

Pulsando el botén Nota:
: Editor para la introduccion del Introduzca el codigo correspondiente y confirme con
cédigo el boton "OK".
, Se muestra la pagina de inicio (si
j se ha introducido el codigo, se g
@ bloquea el campo que ha sido Codigo: 111
modificado).

Aparece el icono de candado abierto:

Regresar a la pagina anterior E

24



T-CONTROL [T

9.6 Encender y apagar la caldera (funcion deshollinar chimenea)
ENCENDIDO APAGADO
Navegacion: . Navegacion: -
Pantalla: Pantalla: 7
/ﬁ\ Heizung Aus f /ﬁ\ Zundvorbereitung

Wollen Sie den Kessel wirklich Einschalten ?

N
]

22.04.2021 14:40:13

Pulsando el botén
La caldera se enciende.

La caldera se apagara,
permanecera apagada Yy se
mostrara la pantalla anterior.

i

Nota:

Solo se puede encender el sistema si no hay errores
gue impidan su puesta en marcha.

*

Wollen Sie den Kessel wirklich Ausschalten ?

14:40:13

22.04.2021

Pulsando el botdn

I
X |

Nota:

La caldera cambiard a la condicion de
funcionamiento "fase de combustion" (excepto
"arranque en frio" o "listo"). Al desconectar durante
el arranque en frio, éste finaliza y pasa a la fase de
apagado. Esto evita que haya una cantidad
inadmisible de combustible en la camara de
combustion.

La caldera se apaga.

La caldera se mantiene
encendida y se mostrara la
pantalla anterior.

FUNCION DESHOLLINAR CHIMENEA

Navegacion:

Pantalla:

@&

*

Ubersicht

. Restzeit:

Wollen Sie den Kessel wirklich Ausschalten ?

v X

Ausbrennphase

1500 sek

23.04.2021 09:23:47

KAMINKEHRFKT

Si el modo “Funcién deshollinar
chimenea” esta activo, el tiempo
restante se puede aumentar en
intervalos de 5 minutos

presionando el “-boton.

*

iz

Se incrementa el tiempo (funcién
deshollinar chimenea) en
intervalos de 5 minutos.

Una vez presionado el simbolo deshollinar
chimenea, la caldera también se puede apagar.
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9.7 Fechay hora
Navegacion [ >
Pantalla:

Allgemeine Einstellungen

: DEUTSCH a

11:96:52

26.04.2021

NTP
aktiv

oz NTP
Navegacion 2; oy

Pantalla:

14.06.2021 Allgemeine Einstellungen 09:28:09

: DEUTSCH a
NTP Server pool.ntp.org RESET
NTP Server IP 217.19.37.20
Zeitzons uTc +1

NTP Update
Akt. Intervall 12 | Std.

NTP Verbindung fehlerfrei

NTP
aktiv

9

Pulsando el boton
: Se puede configurar el idioma.

Se puede establecer la hora.

oecensER

Se puede establecer la fecha

Si NTP estad activo, la fecha y
hora se actualizaran de forma
NT P P -
Tl automatica a través de la red
(=conexién de la caldera con
Internet mediante cable LAN).

La pantalla se puede bloquear
= durante 30 segundos.

% Seleccionar verano o invierno

Aparece la pantalla de inicio

Si estd activado, la configuracién
i-FBR del idioma cambia con el mando a
distancia.

Nota:

NTP (Network Time Protocol) se utiliza para sincronizar la
fecha y la hora autométicamente a través de la red.

Se requiere una conexion de red valida a través de un
cable LAN y la conexién a Internet.
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Pulsando el bot6n

: Se puede configurar el idioma.

Se puede configurar el nhombre
NTP Server del servidor. (El servidor obtiene
una direccién IP de la red).

La zona horaria se puede

Zona horaria )
configurar.

Se puede introducir el intervalo de
actualizacién en horas (la hora y
la fecha se pueden actualizar en

Actuar intervalo | el tiempo indicado a través de la
red, en el ejemplo de la pantalla
la hora y la fecha se actualizaran
cada 12 horas).

Realizar actualizacion NTP. La
fecha y hora se actualizaran
inmediatamente.

Actualizacion
de NTP

En caso de fallo eléctrico:

Si NTP esta activado, la fecha y la hora se actualizaran
automaticamente tras la conexion del sistema.

Si NTP no esta activado, la fecha y la hora se actualizaran
a través de una memoria interna hasta 10 dias (datos del
fabricante). Si la caldera esta fuera de servicio durante
mas de 10 dias, la fecha y la hora deben fijarse
manualmente.




9.8 Valores del menu principal

9.8.1

Navegacion 1: = Cddigo - entrada

Pantalla:

Heizung Aus

/ﬁ-\
o
A

Pulsando el botdn

Se mostrard una descripcién

Afiadir favorito
general de los valores

Se mostrara la segunda péagina
del menu principal.

Afadir / definir valores en la pantalla

Navegacion 2:

Pntalla:

Akt Loschen

Schema Laden

Al P> v »

26.04.2021

Pulsando el botén

Actuar seleccion
Cargar esquema

Borrar todo

Caldera 000

Depésito ACS i000

Circuito calefaccion
i002

SOLAR i003

DEPOSITO
INERCIA i004

MODO
FUNCIONAMIENTO
000

Otros moédulos

14:02:05

T-CONTROL [T

Mostrar valores

KESSEL 000

PUFFER i000

HEIZKREIS i002

ZEITBETRIEB 000

El valor seleccionado se puede
borrar

Se puede cargar un esquema
predeterminado.

Se eliminaran todos los valores
de visualizacion.

Se mostraran los valores de la
caldera, que pueden
seleccionarse manualmente

Se mostrardn los valores del
depdsito de agua caliente, que
pueden seleccionarse
manualmente

Se mostraran los valores del
circuito de calefaccién, que

pueden seleccionarse
manualmente

Se mostraran los valores
solares que pueden

seleccionarse manualmente

Se mostraran los valores del
depésito de inercia, que
pueden seleccionarse
manualmente

Muestra los valores del modo
de funcionamiento
seleccionables manualmente
para introducir en la pantalla
inicial

Dependiendo de la instalacion,
se pueden mostrar otros
madulos distintos.
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Navegacion 3: | Cargar esquema

Pantalla:

Heizung Aus

26.04.2021

Nota:

Los valores del esquema predeterminado también
pueden adaptarse individualmente. Para ello, pulse
3-5 segundos el valor y siga el procedimiento
descrito en la figura "determinar valores de
visualizacion”.

9.8.2 Borrar valores

Borrar todos los valores de visualizaciéon

Introducir - cédigo - Simbolo

Navegacion: - Pulsar un campo vacio >

Borrar todo
Pantalla:
ﬁ Heizung Aus
[
ﬁ Favorit Favorit Favorit Favorit
hinzufiigen hinzufiigen hinzufiigen hinzufiigen
— Favorit Favorit Favorit Favorit
-— hinzufiigen hinzufiigen hinzufiigen hinzufiigen
%
V4

Favorit
hinzufiigen

Favorit
hinzufiigen

Favorit
hinzufiigen

Favorit
hinzufiigen

26.04.2021

14:11:38
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Navegacion 4:

Mostrar valores = Caldera 000

Pantalla:

Kessel Anzeigewert wihlen ﬁ

Kessel-1st Purmpe
Lelstung Riicklauf-1st

14:04:42

Pulsando el bot6n

Potencia,
retorno-
consigna, etc.

Nota:

El mismo procedimiento es valido para todos los
demas médulos.

El valor se confirmard y se
mostrara en el menu principal.

Volver a la pagina de seleccién
de cada modulo

Conduce a la segunda pantalla de
los valores o del modulo
seleccionado

Borrar valor de visualizacion opcional

Introducir - coédigo = pulsar 3-5
segundos en el valor a eliminar >
Act. seleccion

Navegacion:

Pantalla:

Heizung Aus

PUFFER
Puffer-U-Ist

ZEITBETRIEB
Tbedarf

Favorit
hinzufiigen

Favorit
hinzufiigen

Favorit
hinzufiigen

26.04.2021 14:12:29
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9.9 Mensajes de error y advertencias

Navegacion: 9 u

Pantalla:

ALARME

StNr: 000
StNr: 000
StNr: 000 041 ANLAGE AUS

Archiv

14:14:30

Pulsando el botén

Muestra los mensajes de error actuales. (Por defecto, los errores actuales se muestran al
principio)

Archivo Se muestran todos los mensajes de error.

Actual

Nota:

B Un campo resaltado en rojo representa un error activo (este error también aparece en el recuadro
inferior izquierdo de la pantalla).

B Un campo resaltado en naranja representa una advertencia.

Un campo resaltado en amarillo representa informacion (no se ha producido ningin error).

B Un campo resaltado en gris en el que el texto del error estd tachado representa un error o una
advertencia que ha ocurrido (sélo visible en la zona del archivo)

Un resumen de todos los errores y su correccién se muestra en el capitulo 10.
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9.10 Moédulos

Navegacion:

Pantalla:

KESSEL 000
Akt Loschen PUFFER i000
HEIZKREIS i002

Schema Laden

ZEITBETRIEB 000

@
9
A
N

Alle Loschen

26.04.2021 14:02:05

Pulsando el botdn

CALDERA Se mostrara el menu “valores de caldera

DEPOSITO DE INERCIA Se mostrara el menu “valores de depdstio de inercia

Depésito ACS Se mostrara el menu "Valores del depdsito de ACS

CIRCUITO DE Se mostrara el menu “Valores del circuito de calefaccion®
CALEFACCION

Si se han creado distintos modulos, se puede navegar a través del menu de
A |V . . .
los modulos (arriba y abajo).

Al hacer clic en el nombre del médulo respectivo, se
puede asignar un nombre separado (nombre del
maodulo) para cada médulo.

Para ello, pulse primero el nombre anterior. A
continuacion, pulse en el campo con el nombre actual.
Aparece una ventana de entrada. Se puede introducir
el nombre deseado.

KESSEL ;
Heizung Aus

Modul Bezeichnung

Bezeichnung

KESSEL

AP v

En el caso de un cambio o eliminaciéon de idioma, se
restaurara el nombre predeterminado.

26.04.2021
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9.11 Configuracion de los modulos

| DEPOSITO DE INERCIA Deposito de ACS
Resumen Resumen Resumen
Estado Estado Estado
Ajustes Ajustes Ajustes
Entradas / Salidas Modo de prueba Modo de prueba
Horas de funcionamiento Tiempos de desconexién Bomba circulacion

Tiempos de desconexion

Circuito de calefaccion | Modo de tiempo

Resumen Resumen Resumen
Estado Prog. horaria Estado

Modo de funcionamiento Ajustes Ajustes

Ajustes Modo de prueba
Modo de prueba Rendimiento

Curva del circuito de calefaccién
Programa de tiempo / Tiempos
de desconexién

Equilibrado hidraulico \ Bomba de red Valvula de zona

Resumen Resumen Resumen
Estado Estado Estado
Modo de prueba Modo de prueba Modo de prueba
Tiempos de desconexion Tiempos de desconexion Tiempos de desconexion
Demanda externa externa \ Caldera adicional
Resumen Resumen
Estado Estado
Ajustes Ajustes
Tiempos de desconexiéon Modo de prueba
Curva calefaccion Tiempos de desconexién
9.12 Términos y definiciones

En este capitulo se explican todos los parametros y términos de los distintos médulos.
Algunos términos son un valor de visualizacion y un valor de ajuste. Para reconocer estos
valores, estan marcados con un *.
B El término es un valor de visualizacién si el modo de prueba esta inactivo > el
simbolo del modo de prueba es:

B Si el modo de prueba esta activo (presionando el simbolo @ la mano cambiara a
verde y el modo de prueba se activara) los componentes individuales se pueden
comprobar presionando la lampara de control. Ahora el término es un valor de
configuracion.
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9.12.1 Caldera

Navegacion: =l > E > CALDERA

Pantalla:

A
he
A
X

Pulsando el botén

D}

KESSEL )
Ubersicht Heizung Aus

13.08.2021 07:57:49

Se mostrara el menu "estado de la caldera”

(Representacion esquematica de la caldera y resumen de los distintos valores)

L Se mostrara el menu de "ajustes”
oy Se mostrara el menu "entradas / salidas" (especifico del sistema)
Se mostrara el mend "horas de funcionamiento”
Ehiller Se mostrara el menu "E-filter" (opcional -> tiene su propio manual)
Término Descripcion Unidad
D Menu "Estado de la caldera “
Estado 1 1234
Temperatura de la . o
caldera Indica la temperatura de la caldera C
Temperatura de Indicacion de la temperatura de flujo de retorno °C
retorno
Potencia caldera Indica la potencia de la caldera %
Mezcladora retorno Indicacion del estado actual de la mezcladora de flujo de retorno i
(ABIERTO/CERRADO)
Retorno - Bomba Indica estado real de la bomba de reflujo (ENCENDIDO / APAGADO) -
Estado 2 1234
Tiempo de estado El tiempo de estado indica cuanto tiempo ha estado la caldera en el min
estado de caldera actual.
Temperatura de Indica la temperatura de los gases de combustion °C

humos
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Término Descripcion Unidad
Tgmperatura dela Visualizacion de la temperatura de la camara de combustion (= R
camara de : : C
» intercambiador de calor de entrada)
combustion
Temperatura del Indica la temperatura del sinfin introductor (= temperatura del sinfin de oC
introductor alimentacion)
Recirculacion de .., Indicalos gases de recirculacion (opcional FM249-501) %
- gases de combustion
Estado 3 1234
Ventilador ID Visualizacion del control real del ID-ventilador %
Velocidad de rotacion | Indica la velocidad de rotacién real del ventilador ID %
Compuerta aire . . . 0
' secundario Indica el estado de la compuerta de aire secundario Y%
Estado 4 1234
Corr_ecmon del Indica la correccién de ventilador ID real del control de la sonda lambda %
ventilador ID
Correccion material Indica la correccién real del material del control de la sonda lambda %
Indicacion del intervalo sinfin de alimentacién (= sinfin de alimentacién)
Introductor - ON (cuando se alimenta combustible en la cAmara de combustién) 0,1s
- Elintervalo lo establece el servicio de atencion al cliente.
Indica el intervalo del sinfin alimentador (= sinfin de alimentacion) (el
Insercion - pausa combustible no llega a la camara de combustion) 0,1s
- Elintervalo lo establece el servicio de atencién al cliente.
02 [%] Indicacion d_gl contenido real de O2 (contenido de oxigeno) en los gases %
de combustion
Co2[%] Indlcacpr] del contenido real de CO2 (diéxido de carbono) en los gases de %
combustion
* Menu "Ajustes® (especifico del sistema)
Ajustes 1 12345
Ajuste de la temperatura de calor residual (20-75) p. ej.: temperatura
Temperatura del calor . o i - .
X después de la extincion del combustible cuando (como minimo) la bomba C
residual .
de flujo de retorno se desconecta.
Requlacién histéresis Ajuste control de la histéresis (3-20). Es la temperatura por encima de la oC
9 cual se regula la temperatura deseada de la caldera.
. La transferencia de la demanda de la caldera se retrasa segun el tiempo .
Periodo de espera , ! min
configurado (0-240min).
Tiempos desconexion En el tiempo programado no habra limpieza intercambiador de calor. 00:_00'
HEC 23:59
Ajustes 2 12345
Potencia max. Configurar la potencia maxima de la caldera. (30-100) Activar la  30-
(S6lo si no esta activada la | regulacion de la potencia de la caldera (limitacion) (S6lo si no esta  100%
"gestion del rendimiento en p " Ao . -z ..
funcion de las  condiciones activada la "gestion del rendimiento en funcion de las condiciones
meteoroldgicas”). meteorologicas”).
Potencia maxima via - ) - _ . 30-
Modbus El valor transmitido via Modbus especifica la potencia maxima de la = 1ggos

(si Modbus TCP estd activado
del

en la
sistema)

configuracion

cadera si es inferior al valor configurado "potencia maxima". El valor sélo
se mostrara aqui.
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Término Descripcion Unidad
Tiempo comp. potencia | En caso de limitacion de la potencia de la caldera en funcion de las
max. condiciones meteoroldgicas, aqui se muestra el valor maximo. 30-
(con limitacion de potencia 3 E ) 3 100%
compensada por /as | El boton , debajo del valor, lleva a los parametros
condiciones meteoroldgicas) correspondientes.
Si existe una limitacién de la potencia de la caldera, aqui se muestra el
Potencia méxima valor maximo. 30-
maodulo externo (para 0
potencia externa max.) El botén b , debajo del valor, lleva a los parametros 100%
correspondientes.
Potencia méax. externa il

(para potencia externa
maxima,)

Limitacion de la
potencia compensada
por las condiciones
meteorologicas 1

Leistung bei Temp. 1

Leistung bei Temp. 2 =P <o

Pulsando el botén , se accede a la representacion grafica de
la limitacién de potencia externa y los parametros asociados.

12

- lad

10 15 20 25 30
PHE—
AuBentemp. 2

A T T S
30 25 20 15 105 0 5

AuBentemp. 1

La potencia maxima de la caldera esta limitada dependiendo de la temperatura exterior.
Segun el ejemplo, la potencia méaxima de la caldera se alcanzaria a una temperatura exterior de la caldera
0°C. La configuracion de la potencia corresponde a la temperatura 1 (100%). A temperaturas exteriores >

20°C, la potencia maxima de la caldera es la potencia ajustada a la temperatura 2 (50%). Se produce una

interpolacion lineal.

Limitacion de la
potencia compensada
por las condiciones

meteoroldgicas 2

Sonda temp. exterior

(con limitacion de potencia
compensada por las
condiciones meteoroldgicas)

Correccién sonda
exterior

(con limitacion de potencia
compensada por las
condiciones meteorologicas)
Temp. ext. actual

(con limitacion de potencia
compensada por las
condiciones meteorologicas)
Potencia a temperatura
exterior 1

(con limitacion de potencia

compensada por las
condiciones meteoroldgicas)
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Seleccién del sensor de temperatura exterior:

= No hay instalado un sensor de temperatura exterior: Si no se ha
seleccionado un sensor de temperatura exterior, se toma como
referencia de temperatura exterior de 0°C.

Si hay varios sensores de temperatura exterior, se puede asignar el
sensor deseado para limitar la potencia.
Ajuste de la correccion de la temperatura exterior:

Si el sensor exterior no indica la temperatura correcta, el valor puede ser
ajustado.

Valor medido de la temperatura exterior actual.

Potencia maxima de caldera a temperatura exterior ajustada 1.

+5°C

°C

30-100
%
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Término Descripcion Unidad
'(I'em/pgtratnl{r% exte;\rior 1 Temperatura inferior de la curva de calefaccion. -40-60
con limitacion ae potencia P - z -
compensada por las FI limite superior _ del "parametro depende del valor configurado para °C
condiciones meteorologicas) temperatura exterior 2".
Potencia a temperatura
exterior 2 30-100
(con limitacion de potencia Potencia maxima de caldera a temperatura exterior ajustada 2. %
compensada por las
condiciones meteorologicas)
Temperatura exterior 2 Temperatura superior de la curva de calefaccion. -40-
(con limitacion de potencia El limite inferior del parametro depende del valor
compensada por 1as . " - " 60°C
condiciones meteoroldgicas)  configurado para "temperatura exterior 1".
Potencia max. externa
12
1
Leistung
LeistungbeiSoll. 1 =) 4
90+
80
70
60~
Leistung bei Soll. 2 ol
= o T ‘
20 : :
10
0 T T T T T T T T T T
-1 0 1 2 2 4 5 53 7 8 9 10 11
Analog Soll [V]
Soll. 1 Soll. 2

Aqui se limita la potencia maxima de la caldera en funcion de la consigna analégica.
Segun el ejemplo, la potencia méaxima de la caldera estaria en un valor de consigna analdgico de 2V. La
temperatura establecida corresponde al valor de consigna 1 (100%). Con una consigna analdgica de 10V, la
potencia maxima de la caldera es la potencia establecida en el valor de consigna 2 (30%). Se produce una

interpolacion lineal.

Punto 1

(para potencia externa
maxima)

Potencia en el punto 1
(para potencia externa
maxima,

Punto 2
(para potencia externa
maxima,)

Potencia en el punto 2
(para potencia externa
maxima)

Potencia min. caldera
(para potencia externa
maxima)

Potencia max. caldera
(para potencia externa
maxima)

Potencia max. externa
2

12

Consigna inferior de la curva de calefaccion.

Hasta este valor de consigna, la caldera puede funcionar con la
"potencia en el punto 1".

El limite superior del parAmetro depende del valor configurado para
"punto 2".

Potencia maxima de la caldera en el punto 1 (consigna analdgica 1).
La potencia esta limitada por el parametro "potencia maxima de la
caldera".

Consigna superior de la curva de calefaccién.

A partir de este valor de consigna, la caldera funciona con la "potencia
en el punto 2". Se produce una interpolacién lineal. El limite inferior del
parametro depende del valor configurado para "punto 1".

Potencia maxima de la caldera en el punto 2 (consigna analdgica 2).
La potencia estd limitada por el parametro "potencia minima de la
caldera”.

Configurar la potencia minima de la caldera. Estos limites de potencia
en el punto 1.

Configurar la potencia maxima de la caldera. Estos limites de potencia
en el punto 2.

0-10Vv

30-100
%

0-10Vv

30-100
%

30-100
%

30-100
%
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" Namero de tiempos de
aspiracién / tiempos de
desconexion

Se pueden configurar aqui los nUmeros de tiempos de aspiracién (1-6) 00:00-
/ tiempos de desconexion (1 - 2). 23:59

\ Al pulsar el botén de inicio, se inicia el proceso de aspiracién (incluso )
g’f fuera de los tiempos de aspiracion / tiempos de desconexion).

Aqui se selecciona el modo:

» Automatico: La aspiracion se aplica a cada punto de aspiracion
durante el numero de ciclos de aspiracion establecido y solo

MOdO o entonces se desplaza al siguiente punto (se aplica el doble del

ﬁ':é?:::edg:;;"rac'on ndmero de ciclos de aspiracién a la Gltima posicién de aspiracion). i

» Posicién de sonda Unica 1: La posicion de aspiracién 1: Se aproxima
directamente y permanece siempre en esta posicion.

Ejemplo: NUmero de puntos de aspiracion =4 =» x =4

3 Cuando se pulsa, la funcién se restablece = se desplaza primero al
Almacen lleno - Reset | pynto cero y después a la siguiente posicion de aspiracion.
(sistema de aspiracion Si d L | boté L t At t -
mediante CAN) i no se puede reiniciar, el botdn se reinicia automaticamente una vez

transcurrido un tiempo determinado.

Muestra la posicién de aspiracion actual. El color del fondo del
campo proporciona un estado:
= Gris: La posicién actual es una posicién de aspiracion.
= Amarillo: La posicién actual es una posicién de retorno.
= Rojo: Posicion desconocida (esperar al punto 0).

Cada ciclo empieza con un punto de succion. El color del fondo
indica un estado del punto de aspiracién.

» Gris: La posicidon de aspiracion esta desactivada y se puede activar
manualmente pulsando el botén.

» Verde: La posicion de aspiracion esta activada.

= Amarillo: La tolva no se puede ha podido llenar en el tiempo
especificado, el proximo punto de aspiracion se esta aproximando.

» Naranja: La tolva no se ha podido llenar por segunda vez en este
punto de aspiracion, hay un punto de aspiracion vacio. El punto se
puede activar de forma manual pulsandolo.

Aparece un mensaje de informacion cuando sélo hay dos puntos de

aspiracion disponibles.

Aparece una advertencia cuando s6lo hay un punto de aspiracion

disponible.

Si no hay méas puntos de aspiracion en funcionamiento (todos los

puntos de aspiracidn estan resaltados en naranja o gris), aparece un

mensaje de error.

Es el nimero correspondiente a cada punto de aspiracion. El color
del fondo indica un estado del punto de aspiracion.

» Verde: La posicion actual es un punto de aspiracion.

= Amarillo: La posicién actual es una posicion de retorno.

r‘:, o o
524 El circulo en el centro indica el estado de la posicién.
» Verde: La préxima posicion se ha seleccionado.

» Gris: No hay ninguna nueva posicion seleccionada.

A Si no hay ningun punto de aspiracion activado, aparece un
mensaje de error (punto de aspiracién resaltado en gris o naranja). Los
puntos de aspiracion se tienen que activar de forma manual y
comprobar las sondas de aspiracion.
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Tiempo desconexion

para la limpieza del Configuracion del tiempo (1-4) para la limpieza del quemador. (?203%%
guemador ’
ﬂ Resumen de trabajo / pausa en forma de tabla -
Seleccién combustible | Muestra el combustible actual: astillas / pellets -
ﬂ Resumen de trabajo / pausa / aspiracion en forma de tabla -
. . Correccion del ventilador ID en funcionamiento a potencia nominal con
Potencia nominal de . e ! -75-+75
- ayuda del ventilador ID (observe la correccion del aire de la sonda
correccion 1D %
Lambda).
. . Correccidn del ventilador ID en funcionamiento a potencia nominal con
Potencia parcial de . . . -75-+75
- ayuda del ventilador ID (observe la correccion del aire de la sonda
correccion 1D %
Lambda).
L Correccion de la cantidad de material en el funcionamiento a potencia
Correccion mat. a . . N - . -95-+95
otencia parcial parcial mediante el sinfin introductor (observe la correccion de material %
P P de la sonda Lambda).
Correcciébn mat. a Correccion de la cantidad de material en el funcionamiento a potencia -95-495

nominal mediante el sinfin introductor (observe la correccion de material

%
de la sonda Lambda).

potencia nominal

ﬂ Resumen de trabajo / pausa / aspiracion en forma de tabla -

L =4 Se mostrara el menu "entradas / salidas" (especifico del sistema)

Entradas y salidas 1234567

Limpieza de parrilla Muestra el estado de la limpieza de parrilla:
Si el indicador esta en verde -> Salida activa.

Puerta combustion- / Indica el estado de la puerta de cenizas.

puerta cenizas abierta = Si el indicador luminoso se enciende, la puerta de las cenizas esta -
abierta.

RSE vélvula abierta Indica el estado de la trampilla RSE abierta:
Si el indicador esta en verde -> Salida activa.

Proteccion del motor Visualizacién del estado de la proteccion del motor de descarga: Si el

Descarga indicador luminoso esta encendido, la entrada de proteccion del motor -
de descarga esta activada.
Final de carrera Visualizacién del estado de la descarga de la sala del interruptor final de

carrera: Si el indicador luminoso esta encendido, la entrada de descarga -
del final de carrera se ha activado.

Descarga Indicacion del estado de la descarga: i
Si el indicador esta en verde -> Salida activa.

Activacion sinfin Muestra el estado de la limpieza de parrilla:

introductor Si el indicador esta en verde -> Salida activa. )

Entradas y salidas 1234567

Indica el estado del punto cero del sensor / Posicion:
Si el indicador luminoso esta encendido, la entrada del punto cero / -
posicién del sensor esta activa.
Motor en sentido Indica el estado del motor en sentido antihorario / horario:
antihorario / horario Si el indicador esta en verde -> Salida activa.

Sinfin introductor Indica el estado del sinfin introductor: )
Si el indicador esta en verde -> Salida activa.

Posicion del sensor /
punto cero
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Tolva vacia
Depésito del sinfin

Aspirador de pellets

Depésito de cenizas
lleno / botdn vaciado

Compuerta aspiracion
abierta

Indica el estado de la tolva.
Si el indicador luminoso se enciende la tolva esta vacia.

Indica el estado del contenedor del sinfin:

Si el indicador esta en verde => Salida activa.
Indica el estado del aspirador de pellets:

Si el indicador esta en verde => Salida activa.

Muestra el estado de la tolva de aspiracion.
Si el indicador luminoso se enciende, la tolva esta llena / vacia.
Indica el estado de la tapa de aspiracion.

Si el indicador luminoso se enciende, la entrada de la tapa de aspiracién
esté activa.

Entradas y salidas

1234567

Proteccion del motor
Descarga ¥2

Descarga interruptor
final de carrera %2

Descarga %2

Compuerta aspiraciéon
*1/, abierta

Aspiracion de pellets
s

Puerta almacén
abierta

Rotativo

Visualizacion del estado de la proteccion del motor de descarga: Si el
indicador luminoso esta encendido, la entrada de proteccién del motor
de descarga esta activada.

Visualizacion del estado de la descarga de la sala del interruptor final de
carrera: Si el indicador luminoso esta encendido, la entrada de descarga
del final de carrera se ha activado.

Indicacion del estado de la descarga:

Si el indicador esté en verde -> Salida activa.

Indica el estado de la tapa de aspiracion:

Si el indicador esta en verde -> Salida activa.

Indica el estado del aspirador de pellets 1:

Si el indicador esta en verde -> Salida activa.

Indica el estado de la puerta del almacén: Si el indicador luminoso esta
encendido, la entrada de descarga del final de carrera se ha activado.
Indica el estado del rotativo:

Si el indicador esta en verde -> Salida activa.

Entradas y salidas

1234567

Elemento encendido /
calefaccion de
encendido / ventilador

Calentamiento de la
sonda Lambda

Ventilador ID

Depresion
Compuerta aire

secundario

Ventilador de aire
primario

Indica el estado del elemento de encendido (calefaccion de encendido /
ventilador):
Si el indicador esta en verde -> Salida activa.

Indica el estado del calentamiento de la sonda Lambda.
Si el indicador esta en verde -> Salida activa.

Indica la sala del control ID-ventilador y la visualizacion de la velocidad
medida actualmente.

Indica la depresion de la camara de combustién (en el control o
supervision de la depresion)

Indica la salida de control de la compuerta de aire secundario

Indica la salida del ventilador de aire primario

%

%

Pa

%

%

Entradas y salidas

1234567

Descarga de cenizas

Indica el estado del centralizado de cenizas:
Si el indicador esta en verde -> Salida activa.

Monitorizacion de la
descarga de cenizas

Indica el estado del sensor de monitorizacién de descarga de cenizas.
Si el indicador luminoso esta encendido durante el funcionamiento, el
sinfin de cenizas funciona correctamente.

Averia centralizado
sinfin cenizas

Indica un error entrada centralizado de cenizas.
Si el indicador luminoso esta encendido hay una averia activa.

Limpieza del
intercambiador de
calor/gases de escape

Indica el estado de la limpieza del intercambiador de calor (HEC) /
gases de escape
Si el indicador esta en verde -> Salida activa.
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Valvula magnética

Indica el estado de la valvula magnética:
Si el indicador esta en verde -> Salida activa.

Averia E-filter

Indica la salida del efilter

Tapa recirculacion de
gases de combustion

Entradas y salidas

Retorno - Bomba

Retorno-Val. mezclad.

Indica la salida de la tapa de recirculacion de los gases de combustion

%

1234567

Indicacion del estado de la bomba de retorno:
Si el indicador esta en verde -> Salida activa.

Indica el estado del mezclador de retorno:

%

abierto Si el indicador esta en verde -> Salida activa. h
Retorno-Val. mezclad. | Indica el estado del mezclador de retorno: i
cerrada Si el indicador esta en verde -> Salida activa.
Control de la . Indica el estado del control de la temperatura de salida:
temperatura de salida RN X . : -
(TUB) Si el indicador esta en verde -> Salida activa.
Indica el estado de la salida de la temperatura del almacén:
Temperatura la . . L , .
temperatura del Siel pJIoto se ilumina, la 'Eemperatur_a_en el almacén de combustible )
. supero la temperatura maxima admisible (el sensor de control de
almacén . . .
temperatura del almacén de combustible esta activo).
ReSUMEN Erores Indica el estado de los errores: )
Si el indicador esta en verde -> Salida activa (error activo).
Mensaje Indica el estado de funcionamiento: i
_ funcionamiento Si el indicador esta en verde -> Salida activa.
Entradas y salidas 1234567
STL (LTS) Indica la entrada del limitador de temperatura de seguridad (LTS): Si el )
indicador luminoso esta encendido, el LTS se ha disparado.
Indica la entrada de la parada del quemador. Cuando la lampara de
Parada del guemador | control est4 encendida, el sistema se ha parado a través de la entrada -
digital (sin liberacion del quemador).
Indica el estado de la entrada adicional.
= Si el indicador luminoso se enciende, la entrada adicional esta activa
Entrada adicional (hay un error). - : . -
En la entrada adicional se puede detectar, por ejemplo, el mensaje de
una unidad externa (detector de CO, dep06sito de agua de extincién,
control de la presion del sistema, etc.).
‘ Menu "Horas de funcionamiento"
Horas de 123
funcionamiento 1
. . Indica las horas de funcionamiento del sistema durante la fase de
Potencia nominal . ; h
potencia nominal (95 - 100%)
L Indica las horas de funcionamiento del sistema durante la fase de
Modulacion modulacién (94-31%) h
. . Indica las horas de funcionamiento durante la fase de potencia parcial
Potencia parcial h
(<30%)
. Indica las horas de funcionamiento del sistema durante la fase de
Encendido / Apagado . h
combustion, apagado y quemado
T'e”?po de_ Indica el tiempo de funcionamiento de la caldera (es la suma de la
funcionamiento de la . ) S . . = h
caldera potencia nominal, modulacion, potencia parcial y fase combustion)
Indica las horas totales de funcionamiento del sistema
Total h

(incluido el estado de preparacion)
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Energia total

Indica la energia total general por el sistema kwh
generada 9 9 P
I-!orarlo_de 1923
funcionamiento 2
Muestra horas de funcionamiento hasta revision. Puede ser restablecer
Horas de introduciendo un codigo.
funcionamiento hasta | El mensaje de informacién "Mantenimiento" (Error n° 38) aparece tras h
revision sobrepasar el intervalo de mantenimiento establecido (estandar: 1000
horas de funcionamiento).
Indica la fecha hasta el pr6ximo mantenimiento.
Fecha del intervalo de | El mensaje de informacion "Servicio" (Error n® 39) aparece tras )
mantenimiento: sobrepasar el intervalo de mantenimiento establecido (estandar: 3000
horas de funcionamiento) o tras sobrepasar el intervalo anual.
Intervalo de
mantenimient ‘o o
antenimiento de Mostrar horas de descanso hasta la préximo mantenimiento h
descanso - horas de
funcionamiento:
Intervalo de cenizas Indica el intervalo del vaciado del cajon de cenizas h
I—!orarlo_ de 123
funcionamiento 3
Ndmero de .
: { Idera. -
encendidos Se muestra el nimero de encendidos de la caldera
Descarga Muestra las horas de funcionamiento el depdésito de cenizas h
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9.12.2 DEPOSITO DE INERCIA
Navegacion: e 9EeoEPOSlTo DE INERCIA
Pantalla:

PUFFER
Ubersicht

/m\
9
A
X

27.04.2021 07:23:04

Pulsando el botén:

D@; Se mostrara el menu “estado del depdsito de inercia“
=N Se mostrara el menu de "ajustes”
L 1/0 3 Se mostrara el ment "Modo de prueba"
‘%_I Se mostrara el menu “tiempos de desconexion®
Término Descripcion Unidad

% Men( "Estado”
&)

Estado 1 12

Temperatura superior

del deposito de Indica la temperatura superior del depésito de inercia °C
inercia

Temperatura media

del depdésito de Indica la temperatura media del depdésito de inercia °C
inercia

Temperatura inferior

del depésito de Indica la temperatura inferior del depdsito de inercia °C
inercia

Indica la temperatura de cambio (=temperatura diaria media). En general,
Temperatura de

cambio la temperatura de cambio produce un cambio entre la temperatura °C
configurada de invierno y verano.

Temperatura exterior | Indica la temperatura exterior actual °C

Potencia objetivo Indicacién la potencia objetivo desde la gestién de carga simple del

(en laopcion de gestion de ' depgsito de inercia. Dependiendo de las temperaturas del depésito, las %

carga, se debe activar la
opcion "simple™)

potencias varian de la potencia nominal a la potencia parcial

Estado 2 12
Indica la temperatura requerida del médulo.
Temperatura de ® | atemperatura requerida es la suma de la temperatura fijada en o
consigna invierno/verano, la diferencia e incremento de temperatura. (- gestor

de la temperatura)
Bomba carga Indica el estado de la bomba de carga del depdsito de inercia (ON/OFF). -
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Calentamiento rapido

Indica el estado del calentamiento rapido (ON/OFF).

R

Menu "Ajustes"

1

Ajuste de la temperatura consigna de invierno (20-95). Es la temperatura

Consigna invierno de la parte inferior del depdsito de inercia, que se proporcionara durante °C
el funcionamiento en invierno.
Ajuste de la temperatura consigna de verano (15-95). Es la temperatura
. depdsito de inercia (temperatura de la parte inferior del depdésito de o
Consigna verano . : e . C
inercia, o la temperatura del centro del depdsito si esta instalado), que se
proporcionara durante el funcionamiento en verano.
. . Ajuste de la diferencia de temperatura (-5 -25) entre el suministrador de
Diferencia de _ e L : . o
calor (= caldera) y temperatura de la parte inferior del depdsito de inercia C
temperatura NN . . .
para la activacién de la bomba de carga del depésito de inercia
Indica la temperatura de cambio (10-35) (= temperatura diaria media). En
Temperatura de . . R
cambio general, la temperatura de cambio produce un cambio entre la C
temperatura configurada de invierno y verano.
Ajuste del incremento de temperatura (-25-15)para la temperatura
Temperatura requerida. oc
aumento = Debido a las pérdidas de calor, se puede ajustar la temperatura de
consigna de invierno/verano del circuito de calefaccién.
gzgﬁgf'on sonda Ajuste de la correccion de la temperatura exterior (de -5 a 5) °C
Promedio potencia de . ] )
carga Si se alcanzan la temperatura de consigna en la parte superior del 30-
(en la opcion de gestion de =~ acumulador y la temperatura en la parte media del acumulador, la caldera 100%

carga, se debe activar la
opcioén "simple")

funcionara con la potencia media de carga establecida.

o)

Modo de prueba

Bomba carga*

a

Menu "Modo de prueba"

1

Indica el estado de la bomba de carga del depésito de inercia:

= Si el indicador esta encendido, la bomba de carga del depésito de
inercia esta activada y el depdsito de inercia se puede cargar.

Calentamiento rapido
abierto

Indica el estado del calentamiento rapido se cambia a ABIERTO.

Calentamiento rapido
cerrado

U2

Tiempos de
desconexion

Horario 1

08:00 — 11:00

-

42

Indica el estado del calentamiento rapido se cambia a CERRADO.

Menu “Tiempos de desconexion

1

Se pueden configurar 1 - 2 horarios. El segundo horario se puede afiadir
pulsando +. Ejemplo:

® Horario 1: 08:00 — 10:00
® Horario 2: 15:00 —21:00

Ajuste de los tiempos de carga individuales del depésito de inercia de
cada dia de la semana, cuando no se calienta

Pulsando el simbolo del lunes se asigna al resto de dias de la semana.
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9.12.3 Deposito de ACS

Navegacion: > E - Dep6sito ACS

Pantalla:

Pulsando el botdn:

L

Start D@

24.04.2024 07:08:21

la caldera puede cargarse

Si el arranque rapido esta activado, el depdsito de agua caliente se calienta de
forma independiente (tiempo de carga maximo) hasta la temperatura consigna

requerida

Se mostrara el menu "Valores del depésito de ACS"

Se mostrara el menu de "ajustes”

Se mostrara el menu "Modo de prueba"

Se mostrard el menud "programacion horaria, tiempos de desconexion y tiempo

de circulacion”
Indica los ajustes de horario segun la programacion horaria:

Bomba circulacién*

Indica el estado de la bomba de circulacion (ON/OFF)
(= Solo visible, si la bomba de circulacién esta activada)

:"’:rﬁ' | Se mostrara el mend "programacion horaria, tiempos de desconexién y tiempo
de circulacion"
Término Descripcion Unidad
5 Menu "Estado”
W&
Estado 1 1
Temperatura ACS Indica la temperatura de la zona superior del depdésito de ACS °C
Indica el estado de la bomba de ACS
Bomba ACS P . . . . -
(= Sdlo visible si la valvula de carga esta desactivada)
;Lefg:i%?ratura ACS Indica la temperatura de la zona inferior del depdésito de agua caliente °C
Valvula caraa Indica el estado de la valvula de carga (OFF/ON) )
9 (= Sélo visible, si "valvula de carga” esta activada)
T_empergtura Indica la temperatura de circulacion °C
circulaciéon
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N

Menu "Ajustes"

1

Valor - Consigna

Temperatura min.

Carga min.

Temperatura
circulacién

Carga inteligente de la
caldera

/g

Configurar la temperatura (47-85)de consigna de la caldera

Activacion/configuracién de la temperatura min. (20-58) (ON/OFF)

= Si esta activado el tiempo de carga min. del depdsito de ACS, la
temperatura del depésito de ACS se configura a la temperatura min.
de carga.

Si la temperatura del depésito de ACS es menor que el valor de

temperatura min., comenzara la carga del depésito de ACS.

Indica/activa la carga / temperatura min. (20-58) (ON/OFF)
= Si esta activado el tiempo de carga min. del depdsito de ACS, la
temperatura del depdsito de ACS se configura a la temperatura min.

Si la temperatura del depdsito de ACS es menor que el valor de
carga/temperatura min., comenzara la carga del depésito de ACS.

Configuracién de la temperatura de circulacion del depésito de ACS

Si el parametro esta activado, el encendido rapido de la caldera se
habilitara cada vez que se encienda la caldera. Si hay sistema solar en
la instalacion, el parametro tiene que desactivarse.

a

Menu "Modo de prueba"

°C

°C

°C

Modo de prueba

1

Bomba ACS*

Si el indicador se enciende, la bomba del depdsito de ACS esta
encendida.

Vélvula carga

Si el indicador se enciende, la valvula de carga esta encendida.

Bomba circulacién

Indica el estado de la bomba del depésito de ACS:
Si el indicador se enciende, la bomba del depésito de ACS esta activada
y el depdsito de ACS se carga.

Menu "programacion horaria / tiempos de desconexion / tiempo de
circulacion”

123

Horario 1

08:00 - 11:00

-

Se pueden configurar 1 - 3 horarios. El segundo y tercer horario se
puede afiadir pulsando +. Ejemplo:

®= Horario 1: 08:00 — 10:00

® Horario 2: 15:00 —21:00

® Horario 3: 00:00 — 00:00

Ajuste de los tiempos de carga individuales del circuito de ACS de cada
dia de la semana

Pulsando este simbolo, la configuracién del lunes se asigna al resto de
dias de la semana.

Tiempos de
desconexion
Horario 1

08:00 - 11:00

-
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4 5

Se pueden configurar 1 - 2 horarios. El segundo horario se puede
afiadir pulsando +. Ejemplo: consultar programacion horaria

Ajuste de los tiempos de carga individuales del depdsito de ACS de
cada dia de la semana, cuando no se esta calentando

Pulsando este simbolo, la configuracion del lunes se asigna al resto de
dias de la semana.



6 7 8

Tiempo de
circulacion

Se pueden configurar 1 - 3 horarios. El segundo horario se puede

T-CONTROL “

Horario 1 afadir pulsando +. Ejemplo: consultar programacion horaria )
. . Ajuste de los tiempos de carga individuales del circuito de ACS de cada

08:00 - 11:00 : L ; -

dia de la semana, cuando el depdsito de ACS circula.

[——ﬂ Pulsando el simbolo del lunes se asigna al resto de dias de la semana. -

9.124 Circuito de calefaccién

Navegacion: fm S E - CIRCUITO CALEFACCION

Pantalla:

A\ HEATING CIRCUIT
GI Overview
ﬂ 21.0 °C i 31.0 °C
— AR Bl A
—
—
—-——
~ v @ ey
q OO0 *
p; Fa CEXY
. |
1
0 6 12 18 24
24.04.2024 07:08:56

Pulsando el botén

I V‘V
OICE
=
»
O

Se mostrara el menu de "ajustes”

Se mostraran los valores del "circuito de calefacciéon”.

Seleccionar el modo de funcionamiento (consultar "Modo de funcionamiento™)

o Se mostrara el menu "Modo de prueba”
° Se mostrara el menu "programacion horaria y tiempos de desconexién”
&L Indica "curva calefaccion"
; P || Indica los ajustes de horario segun la programacién horaria:
' ¢ W Se mostrara el men( "programacion horaria y tiempos de desconexion”
Indica la temperatura "exterior actual" en °C
Indica la temperatura "ambiente" en °C
Y, El tiempo de calentamiento aumenta en el modo 15min modo ("party time")
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Término Descripcion Unidad
Descripcion general
modo de
funcionamiento
Seleccién de modos de funcionamiento:
I = Calefaccion ON / OFF
O El sistema de calefaccién esta encendido (verde) / apagado (rojo)
= Modo calefaccién horario:
@ La calefaccién se corresponde con el tiempo de calefaccién ajustado
= Calor permanente:
* Calentamiento constante hasta la temperatura ambiente consigna
requerida o la temperatura objetivo calculada de impulsion
= T reducida:
t Calentar siempre hasta la temperatura reducida o la temperatura
objetivo reducida calculada de impulsién
m = Modo de control remoto:
Modo segun la configuracion del mando a distancia
5 Menu "Estado”
W&
Estado 1 12
Temperatura Indica la temperatura de impulsidn del circuito de calefaccion oC
impulsion seleccionado
Temperatura de Indica la temperatura de flujo de retorno del circuito de calefaccién oc
retorno seleccionado
Temperatura exterior Indica la temperatura exterior actual °C
Temperatura Ajuste de la temperatura ambiental requerida (15-30). °C
ambiente
La correccién es un factor de influencia o correccién de la temperatura
Correccién ambiente de impulsion del caudal: Este valor (de -5 a +5) se multiplica por 2y se °C
aflade a la temperatura de consigna de caudal
Estado 2 12
Indica la temperatura de cambio (= temperatura diaria media). En
Temperatura de : ; .
general, la temperatura de cambio produce un cambio entre la C

cambio

Mezcladora C.C.

Bomba C.C.

Dias secado suelo
radiante

46

temperatura configurada de invierno y verano.

Indica el estado de las mezcladoras del circuito de calefaccion
(ABIERTO/CERRADO)

Indica el estado de la bomba del circuito de calefaccion (ON/OFF)

Indica el dia de secado del suelo radiante (solo si esta activado el
secado suelo radiante)
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Menu "Ajustes”
N J

Ajustes 1 123

OFF: El sistema de calefaccién esta apagado

Modo de calefaccién horario: El calentamiento corresponde al
tiempo de calefaccion fijado

T confort: Calentamiento constante hasta la temperatura ambiente
consigna requerida o la temperatura objetivo calculada del caudal de
alimentacion.

T reducida: Calentar siempre hasta la temperatura reducida o la

Modo de temperatura objetivo reducida calculada de impulsion.

funcionamiento Impulsién fija: Durante los tiempos de calentamiento configurados, la
temperatura fijada del caudal se mantiene constante.

Mando a distancia: Modo seguln la configuracion del mando a
distancia.

Secado del suelo radiante: Modo de secado del suelo radiante. A
continuacion se describe el funcionamiento del secado del suelo
radiante

Via Modbus: La temperatura se controla mediante via Modbus.

Modo calefaccion . . . L L
Indica el modo de funcionamiento del circuito de calefaccion actual -

horario

[0}
N° del mando a Indica el mando a distancia seleccionado -
distancia
Correccién sonda , . .
ambiente Configurar el valor (de -5 a +5) para calibrar la sonda ambiente -
Bloqueo por encima
de la temperatura Activa bloqueo por encima temperatura ambiente -
ambiente
Bloqueo por encima
de la temperatura Activa bloqueo por encima temperatura ambiente -
ambiente

Ajustes 2 123

T confort Ajuste de la temperatura ambiental requerida (15-30). °C
T reducida Ajuste de la temperatura ambiente requerida (10-22) durante el tiempo oC

de descenso.

Ajuste de la temperatura de flujo (20 hasta la temperatura consigna de
Temp impulsion fija flujo maxima) durante el tiempo de calentamiento fijado (modo de °C
funcionamiento "flujo fijo").

Influencia de la

. Ajuste del factor (0-10) de influencia de la temperatura ambiente. -
temperatura ambiente

La correccién es un factor que influye o ajusta la temperatura consigna
Correccion de impulsion: °C
= Este valor (de -5 a +5) se multiplica por 2 y se suma a la temperatura

consigna de flujo

Influencia de la Configuracién del factor (0-10) de influencia del bloqueo por encima de la
- temperatura ambiente = temperatura ambiente.

| Ajustes3 123

Ajuste de la temperatura de conmutacion (10-35). Es la temperatura
Temperatura de media diurna que produce el cambio entre el modo verano y el modo
cambio invierno. Cuanto mas alto sea el valor de la temperatura de cambio, mas
tarde se llevara a cabo el cambio al funcionamiento de verano.

Ajuste de la correccion de la temperatura exterior (-5 -5)

= Ajuste del sensor de temperatura exterior a la temperatura actual °C
medida (por ejemplo: con termometro de referencia)

°C

Correccioén sonda
exterior
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Prioridad depésito de
ACS

Apagar al superar la
temp. ambiente

Activa la prioridad del depésito de ACS (ON/OFF)
= E| depdsito de ACS se carga antes que el circuito de calefaccion.

Activacion apagado calefaccion al superar la temp. ambiente
(CON./DESCON.)

= E| circuito de calefaccion se bloquea en caso de sobrepasar la
temperatura o fuera del tiempo de calentamiento.

/02

Men( "Modo de prueba"

| Modo de prueba

1

Bomba C.C.*

Indicacion del estado de la bomba del circuito de calefaccién:

= Cuando el indicador se enciende, la bomba del circuito de calefaccion
esta en funcionamiento.

Mezcladora C.C.
ABIERTA*

Indica el estado de la mezcladora del circuito de calefaccion:
Cuando el piloto se enciende la mezcladora del circuito de calefaccion
esta abierta.

Mezcladora C.C.
CERRADA*

Indica el estado de la mezcladora del circuito de calefaccion:
Cuando el indicador se enciende, la mezcladora del circuito de
calefaccion esta cerrada.

Men( "Programacioén horaria/ Tiempos de desconexion"

123

Horario 1

Se pueden configurar 1 - 3 horarios. El segundo y tercer horario se
puede afiadir pulsando +. Ejemplo:

= Horario 1: 08:00 —10:00
= Horario 2: 15:00 —21:00
= Horario 3: 00:00 — 00:00

Ajuste de los tiempos de carga individuales del circuito de ACS de cada
dia de la semana

Pulsando el simbolo del lunes se asigna al resto de dias de la semana

08:00 — 11:00
Tiempos de

desconexion

Horario 1

08:00 - 11:00

[ﬁ
ail

4 5

Se pueden configurar 1 - 2 horarios. El segundo horario se puede afiadir
pulsando +. Ejemplo: consultar programacion horaria.

Ajuste de los tiempos de carga individuales del depésito de ACS de cada
dia de la semana, cuando no se esta calentando

Pulsando el simbolo del lunes se asignha al resto de dias de la semana.

Men( "Curva calefaccion"

Curva calefaccion 1

Curva calefaccion

9
A
¥

Curva calefaccion 2

12

Temperatura max. del
caudal

Ajuste de la temperatura maxima de impulsion (30-95) del circuito de
calefaccion seleccionado.

°C
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Temperatura de punto = Ajuste de la temperatura minima de impulsion (20-70) del circuito de

\ i . °C
de referencia calefaccion seleccionado.
Temperatura Ajuste de la temperatura de impulsién (20-90) del circuito de calefaccion oc
impulsién a +10°C seleccionado en +10°C de temperatura exterior.
Temperatura de
impulsién ajustable Ajuste de la temperatura de impulsion (25-95) del circuito de calefaccion oC
con la temperatura seleccionado a una temperatura exterior ajustable.
exterior.
Configurar Ajuste de la temperatura de exterior (de 0 a -20) del circuito de oC
temperatura exterior calefaccion seleccionado respecto a la temperatura consigna del caudal
Temperatura de paro Ajuste de la temperatura exterior (5-40) a partir de la cual el circuito de oC

calefaccion seleccionado se apaga si esta temperatura se supera.

Modo de funcionamiento "secado del suelo radiante"

Después de seleccionar el modo de funcionamiento "Secado del suelo radiante" la secuencia de
temperatura de flujo mostrada comienza inmediatamente. Si se requiere una menor temperatura de
impulsién es posible fijar una temperatura opcional con el pardmetro " temperatura max. de impulsion”. Si el
modo de secado del suelo radiante se interrumpe por un fallo (p. €j.: corte de electricidad), el programa
continuara secando automaticamente (después de solucionar el error) tal como se muestra. De forma
opcional es posible fijar un dia de continuacién diferente con el parametro "dia suelo radiante". Si el secado
del suelo radiante ha finalizado, la caldera cambia al modo de funcionamiento "tiempo de calentamiento”. La
temperatura deseada se puede configurar para cada dia (final del programa con punto de ajuste= 0°C).

Tabla 9. 1: Modo de funcionamiento "secado del suelo radiante"

La temperatura Si el secado se interrumpid, el programa
Dia de secado del flujo debe continuara tal y como se muestra a
ser en °C continuacion
1 25 Dia de interrupcion | Dia de continuacién
2 30 0-15 1
3 35 16 16
4 40 17-23 17
5-12 45 24 -28 24
13 40 29 29
14 35
15 30
16 25
17-23 10
24 30
25 35
26 40
27 45
28 35
29 25
30 0
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50

45

40

35
" _L
25

20

Flow set temperature[°C]

19

0 7 14 21 28
Bake out day

Figura 9. 1 : Temperatura de consigna en funcion de los dias de secado en "dias de secado suelo
radiante"
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9.12.5 Modo de tiempo

Navegacion: > E - Modo temporizado

Pantalla:

Pulsando el botén

RN

@
o

Demanda activada

TIME MODE
Qverview

z 003
Demand active
Required temperature

Outside temperature

°© o o @

Switching temperature

BEANP v D

Se mostrara el menu de "ajustes”

Se mostrara el menu "programacion horaria"

Se mostrara el mend "curva de calefaccion”

Indica el estado del requisito activo del modo horario.
Si el indicador se enciende, el requisito esta activado.

Temperatura de consigna = Indica la temperatura requerida en °C

Temperatura exterior
(s6lo en el modo de
funcionamiento

Indica la temperatura exterior actual en °C.

"compensacion del clima")

Temperatura de cambio  \y,estra |a temperatura de cambio (= temperatura diaria media). En general, la

(s6lo en el modo de
funcionamiento

temperatura de cambio se utiliza para activar la calefaccién durante el periodo
de transicion.

"compensacion del clima")

funcionamiento

Demanda horaria

Carga min.

: — Indica los ajustes de horario segun la programacion horaria:
o A Se mostrara el menu "programacion horaria"
Término Descripcion Unidad
N Menu "Ajustes"
1
- Manualmente: fijar el requisito (temperatura de demanda) durante el
tiempo establecido
Modo de - Via Modbus: requisito a través de ModBus durante el tiempo establecido

(direccion: 45000-45022)
- Compensacion del clima: requisito a través de la curva de calefaccion
durante el tiempo establecido
Si la caldera s6lo funciona como un suministrador de calor (sin circuito de
calefaccion instalado), el ajuste de la temperatura consignada de la °C
caldera (20-100) se proporciona durante los tiempos de funcionamiento.
Indica/activa la carga / temperatura min. (20-58) (ON/OFF)
= Fuera del tiempo de carga del deposito de ACS, la temperatura del

depdsito de ACS se carga a la carga min. ajustada. °C
Si la temperatura del depésito de ACS es menor que el valor min. de
carga/temperatura, comenzara la carga del depésito de ACS.
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Término

Descripcion Unidad

Sonda temp. exterior
(s6lo en el modo de
funcionamiento
"compensacion del
clima™)

Correccién sonda
exterior

(s6lo en el modo de
funcionamiento
"compensacion del
clima")
Temperatura de
cambio

(s6lo en el modo de
funcionamiento
"compensacion del

clima")

Seleccién del sensor de temperatura exterior:

® Si no hay instalado un sensor de temperatura exterior, se toma como
referencia de temperatura exterior de 0°C.

® Si hay instalados varios sensores de temperatura exterior, se puede
asignar el sensor seleccionado a la programacién horaria.

® Se utilizan modulos internos como sensores de temperatura exterior.

Los modulos externos pueden utilizar su propio sensor de temperatura

exterior, pero también uno comun.

Ajuste de la correccion del sensor de la temperatura exterior.
Si el sensor exterior no indica la temperatura correcta, el valor puede ser +5°C
ajustado.

Esta temperatura es la temperatura media diaria a la que el sistema

cambia automaticamente entre el modo verano y el modo invierno. 10-40
Cuanto més bajo sea el valor de la temperatura de cambio, mas tarde se °C
llevara a cabo la activacion de la calefaccion.

Menu "Programacion horaria"

1

Horario 1

08:00 — 11:00

B

Se pueden configurar 1 - 3 horarios. El segundo y tercer horario se
puede afiadir pulsando +. Ejemplo:

= Horario 1: 08:00 — 10:00 -
® Horario 2: 15:00 —21:00
= Horario 3: 00:00 — 00:00

Ajuste de los tiempos de carga individuales del circuito de ACS de cada
dia de la semana

Pulsando el simbolo del lunes se asigna al resto de dias de la semana -

Menu "Curva calefaccion”

|g

Curva calefaccién 1

12

Curva calefaccion

TIME MODE 2 000 A v

Heating curve

Required temperature

90+
80
70+
60 +
1 504 : —
40 i
80 -----------e- R B -
20 i :
10+

30 25 20 415 0 5 5 10 15 20 25 30
Outside temperature

BANPD v ®

10:17:02

27.10.2023

Curva calefaccion 2 12

Demanda maxima Ajuste de la temperatura méxima de impulsion en el modo horario. 20%00
.. . - . ‘. . 20-100

Demanda minima Ajuste de la temperatura minima de impulsion en el modo horario. oc

Requisito temperatura = Ajuste de la temperatura de impulsion del modo horario con la 20-100

exterior 1 temperatura exterior 1. °C
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Término Descripcion Unidad

Salida temperatura Ind[cq la temp_eratura ext,erlor actual 1. _ 40-14

exterior 1 El limite superior del parametro depende del valor configurado para oC
"temperatura exterior 2".

Requisito temperatura = Ajuste de la temperatura de impulsion del modo horario con la 20-100

exterior 2 temperatura exterior 2. °C
Indica la temperatura exterior actual 2. 14-440

Temperatura exterior 2 | El limite inferior del parametro depende del valor configurado para °C
"temperatura exterior 1".

Temperatura de paro Configurar la temperatura exterior, cuando se sobrepase, el modo -5-+50

P P horario esta desactivado. °C

9.12.6 Solar

NOTA: En el médulo solar 5 0 6 (s6lo en mddulo solar externo) hay disponibles nimeros de programas que
son ajustados por el servicio técnico. Las Unicas diferencias de los programas son la integracion y el nimero
de depdésitos (por €j.: ACS, depdsito de inercia). Los esquemas hidraulicos de los diferentes moédulos estan

descritos.

., Za\
Navegacion: EN E > SOLAR

Pantalla:

Pulsando el botén

©
%
p&d

R
/02

Solar
Ubersicht

Speicher 1
55.0 °C

Se mostrara el menu “Estado solar”
Se mostrara el menu de "ajustes"

Se mostrara el ment "Modo de prueba"

Se mostrar el menud "rendimiento solar"

1

(p. €j.: ACS, depdsito de inercia)

Término Descripcion Unidad
% Men( "Estado"
W&
Estado 1 1
Colector Imp- Real Indica la temperatura del caudal del colector °C
Colector Ret- Real Indica la temperatura del caudal de retorno del colector °C
Temperatura depdsito | Indica la temperatura del depésito 1 oC
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Término Descripcion Unidad

Indica la temperatura del depésito 2

Temperatura deposito (p. €].: depdsitos de ACS, depdsito de inercia) (sdlo visible si esta °C

2 seleccionado el programa 3, 4,5 0 6)
Bomba colector Indica el estado de la bomba del colector (ON/OFF) -
Bomba carga Indica el estado de la bomba de retorno (ON/OFF) -

Menu "Ajustes”
N J

1

Ajuste de la temperatura minima del colector (15-70) para poner en

Bomba umbral marcha la bomba solar c
Tem,pgratura consigna Ajuste de la temperatura (25-90) del depdsito 1 °C
depdsito 1
Differencia 1 Ajuste de la diferencia del colector (5-30) del depdsito 1 °C
'(Ij’em,pe_ratura max. del Ajuste de la temperatura maxima (25-95) del depdsito 1 °C

eposito 1
Temperatura consigna = Ajuste de la temperatura ajustada (25-90) del depésito 1 oC
depdsito 2 (= Sdlo visible si esta seleccionado el nimero de programa 3, 4, 5 0 6)
Differencia 2 Ajuste de la diferencia (5-30) entre colector y depdsito 1 oC

(= Sdlo visible si esta seleccionado el nimero de programa 3, 4,5 0 6)
Temperatura max. Ajuste de la temperatura maxima (25-95) del depésito 1 (= Sélo visible oC
deposito 2 si esta seleccionado el nimero de programa 3, 4, 5 0 6)
L 1/0 2 Menu "Modo de prueba"

Modo de prueba 1

' Indica el estado de la bomba del colector:

Bomba colector = Sj el indicador se enciende la bomba del colector esta en -
funcionamiento

. Indica el estado de la bomba de retorno
Bomba carga C . . . . %
Si el indicador se enciende la bomba del colector esta en funcionamiento

Indica el estado de la valvula dos vias ABIERTA:
Si el indicador esta encendido, la valvula de dos vias ABIERTA esta -
activada.

Valvula dos vias
ABIERTA

Indica el estado de la valvula dos vias CERRADA:
Si el indicador esta encendido, la valvula de dos vias CERRADA esta -
activada.

Valvula dos vias
CERRADA

'I Menu "rendimiento solar"

Produccion-Actual Indica el rendimiento actual W
Produccién- Diario Indica la produccién diaria Wh
Produccién- Total Indica la produccién total kwh
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9.12.7 Equilibrado hidraulico
Navegacion: > E > Equilibrado hidraulico
Pantalla:

NETZPUMPE
Ubersicht

()
9
A
X

Bedarfstemperatur
Vorhandene Temperatur

27.04.2021

Pulsando el botén:

'5@ Indica el ment "estado equilibrado hidraulico”

1 &2

L 1/0 2 Se mostrara el ment "Modo de prueba"

#Tl Se mostrara el menu “tiempos de desconexion®

Indica la temperatura requerida del moddulo inferior (p. e€j., circuito de
calefaccion) en °C

Temperatura actual !ndlc_a la teznperatura requerida del modulo anterior (p. €j., caldera, depdsito de
inercia) en °C

Temperatura de consigna

Término Descripcion Unidad
% Menu "Estado"
W&
1
Hidr. equilibrado de Indica de la temperatura del equilibrado hidraulico El equilibrado oC
temperatura hidraulico tiene un sensor integrado.
Temperatura actual Indica la temperatura requerida del modulo anterior (p. €j., caldera, oC
P depdsito de inercia)
Temperatura de Indica la temperatura requerida del médulo inferior (p. €j., circuito de oC
consigna calefaccion)

Indica estado de la bomba 1 (ON/OFF)
La bomba 1 es la bomba en el caudal de retorno en el primario

Cambio Indica el estado del cambio (ON/OFF)

Indica estado de la bomba 2 (ON/OFF)
La bomba 2 es la bomba en el caudal en el secundario

Estado 2 1

Bomba 1

Bomba 2

o) Men( "Modo de prueba"

Modo de prueba 1

Indica el estado de la bomba 1:
Bomba 1* La bomba 1 es la bomba en el caudal de retorno en el primario

® Cuando el indicador se ilumina, la bomba 1 esta conectada
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Término

Descripcion

Unidad

Valvula dos vias

Indica el estado de la valvula dos vias.
Si el indicador esta encendido, la valvula de dos vias esta activada.

Bomba 2*

-

@

Indica el estado de la bomba 2:
La bomba 2 es la bomba en el caudal del secundario. Si el indicador esta
encendido, la bomba 2 esta conectada

Menu “Tiempos de desconexion

Tiempos de
desconexion

1

Horario 1

08:00 - 11:00

&

Se pueden configurar 1 - 2 horarios. El segundo horario se puede afadir
pulsando +. Ejemplo:

® Horario 1: 08:00 — 10:00
® Horario 2: 15:00 —21:00

Ajuste de los tiempos de carga individuales del depésito de inercia de
cada dia de la semana, cuando no se calienta

Pulsando el simbolo del lunes se asigna al resto de dias de la semana.

9.12.8 Bomba de red

., A\
Navegacion: fml S E > BOMBA DE RED
Pantalla:

Pulsando el botdn

F
%
O

/02

e

Temperatura actual

Bomba

AL Netzpumpe
Iﬁ (persicht
% Lod
7
Bedarfstemperatur 00 °C .
Vorhandene Temperatur §5.0°C ﬁ

Se mostrara el menu "estado bomba de red"

Se mostrara el ment "Modo de prueba"

Se mostrara el menu “tiempos de desconexion”

. Indica la temperatura requerida del médulo inferior (p. €j.: depdsito de inercia)
Temperatura de consigna en °C

Indica la temperatura requerida del médulo anterior (p. €j.: depdsito de inercia

superior) en °C
Indica el estado de la bomba de red

Término

Descripcion

Unidad

m
%
O

Menu "Estado"
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Término

Descripcion Unidad

Temperatura actual

Temperatura de
consigna

Bomba

/o4

Indica la temperatura del médulo anterior

(p. €j.: temperatura superior del depdsito de inercia) ¢
Indica la temperatura requerida del modulo inferior (p. €j.: depésito de
inercia) °c

La temperatura requerida es aquella temperatura que debe estar
disponible en el modulo anterior

Indica el estado de la bomba de red -

Ment "Modo de prueba"

Modo de prueba

1

Bomba

e

Indica el estado de la bomba de red:
® Cuando el indicador se enciende, la bomba de red esta activada

Menu “Tiempos de desconexion

Tiempos de
desconexion

1

Horario 1

08:00 - 11:00

&

Se pueden configurar 1 - 2 horarios. El segundo horario se puede afadir
pulsando +. Ejemplo:

= Horario 1: 08:00 — 10:00
® Horario 2: 15:00 —21:00

Ajuste de los tiempos de carga individuales del depésito de inercia de
cada dia de la semana, cuando no se calienta

Pulsando el simbolo del lunes se asigna al resto de dias de la semana. -

9.12.9 Vélvula de zona
Navegacion: ml B > VALVULA DE ZONA
Pantalla:

Pulsando el botén

~
%
O

o«

e

Temperatura de consigna

Temperatura actual

Valvula de zona

Zonenventil
Ubersicht

/‘m\
°
A
X

Bedarfstemperatur 0.0 °C
Vorhandene Temperatur 550 °C

Se mostrara el menu “valvula de zona*
Se mostrara el mend "Modo de prueba”

Se mostrara el menu “tiempos de desconexion®

Indica la temperatura requerida del médulo inferior (p. €j.: depdsito de inercia)
en °C

Indica la temperatura requerida del médulo anterior (p. ej.: depdésito de inercia
superior) en °C

Indica el estado de la valvula de zona
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Término Descripcion Unidad
E: Menu "Estado"”
O
1
Temperatura actual Indica la temperatura del médulo anterior oC
P (p. €j.: temperatura superior del depdsito de inercia)
Indica la temperatura requerida del médulo inferior (p. ej.: deposito de
Temperatura de inercia) oc

consigna

Valvula de zona

La temperatura requerida es aquella temperatura que debe estar
disponible en el médulo anterior

Indica el estado de la valvula de zona

1

o>

a

Menu "Modo de prueba"

Modo de prueba

1

Vélvula de zona

Indica el estado de la valvula de zona:

ABIERTA = Cuando el indicador se enciende, la valvula se zona esta abierta
@ Menu “Tiempos de desconexion
Tiempos de 1
desconexién
Se pueden configurar 1 - 2 horarios. El segundo horario se puede afiadir
Horario 1 pulsando +. Ejemplo:
orario = Horario 1: 08:00 — 10:00 )
= Horario 2: 15:00 —21:00
08:00 — 11:00 Ajuste de los tiempos de carga individuales del depdsito de inercia de )

58

cada dia de la semana, cuando no se calienta
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9.12.10 Demanda externa

El modulo de requisitos externos proporciona una interfaz para un bucle de control externo (por ejemplo, un
sistema central de control del edificio). El requisito, que puede ser digital o analégico, se registra como
temperatura requerida (por ejemplo, temperatura de consigna de la caldera o temperatura superior del
deposito de inercia) en el proveedor de calor (por ejemplo, caldera o depdsito de inercia).

N—
avegacion: 1N > - Demanda externa

Pantalla:

Ext Anf
Overview

Analogue must temperature

&
°
A
X
o

Pulsando el botdn

m Se mostrara el menu “demanda externa“

N Se mostrara el menud de "ajustes”
hl Se mostrara el menu “Curva de calefaccion®
‘I__l Se mostrara el menu “tiempos de desconexion®

Indica una sefal de entrada digital de control externo (demanda):
Demanda externa Cuando el indicador se enciende, el bucle de control externo envia una
demanda a través de la entrada digital

Temperatura de consigna
analdgica
(sélo si la entrada de consigna
analogica esta activada)

Indica la temperatura analdgica en °C.

Término Descripcion Unidad
% Menu "Estado”
&2
Estado 1 1
Demanda activada Indica el estado de la demanda externa -

Punto de consigna
analégico

v ) Indica el valor de la entrada analégica. °C
(sdlo si la consigna
analdgica esta activada)
Punto de consigha
anal6gico Indica el valor de la entrada analégica. mvV

(s6lo si la consigna
analogica esta activada)
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Menu "Ajustes”

1

Ajuste de la temperatura externa (digital) (50-100):
Demanda consigna La caldera funciona bajo demanda con una temperatura fija siempre que
la temperatura imprescindible analégica no sea mayor

°C

{ h]_ menu "Curva de calefaccion”

Curva de calefaccion 1

Se mostrara la curva
de calefaccion

100
w
"
0
w
w
“
»
%
]
o

¥
@]‘ Menu “Tiempos de desconexion®

Tiempos de 1
desconexion

Se pueden configurar 1 - 2 horarios. El segundo horario se puede afiadir
pulsando +. Ejemplo:

Horario 1 = Horario 1: 08:00 — 10:00
® Horario 2: 15:00 —21:00
08:00 — 11:00 Ajuste de los tiempos de carga individuales del depdsito de inercia de

cada dia de la semana, cuando no se calienta

Pulsando el simbolo del lunes se asigna al resto de dias de la semana.
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Demanda externa de entrada digital:

En una demanda digital de la temperatura consigna externa se transmite como valor al suministrador de
calor.

Demanda externa de entrada analdgica:

En una demanda anal6gica se transmite una temperatura calculada (= interpolada linealmente) al
suministrador de calor. El grafico se regula mediante los parametros "temperatura de consigna analogica 4
mA" y "temperatura de consigna analégica 20mA".

Por ejemplo, en una demanda anal6gica con una sefial de corriente de 12 mA, se registra una temperatura
de 60 °C en el suministrador de calor siempre que la demanda digital (=temperatura imprescindible externa)
no sea mayor.

o 100

)

E 90

©

¢ 80

o

g

2 70

@

g 60 }e

0]

g 50

E

c 40
30
20
10
0

0 1 2 3“5 6 7 8 9 10 11@13 14 15 16 17 18 19
current signal [mA]

Figura 9. 2: Temperatura de consigna analdégica como una funcién de la sefial de corriente
aplicada de la demanda externa

En la entrada del modulo de demanda externa deberia darse una sefial de corriente comprendida entre 4 y
20 mA, ya que sefal de corriente se compara con una sefial de tensidn insensible a perturbaciones
electromagnéticas y pérdidas de tension en los cables. Con una resistencia eléctrica interna (500 Ohm) la
sefial de corriente se convierte en una sefial de tension.

External requirement
module

Input signal =
current signal

v

Sefal de entrada del médulo de demanda externa
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9.12.11 Caldera adicional
Los esquemas hidraulicos recomendados se muestran.

Navegacion: —fl > E > Caldera adicional

Pantalla:

Pulsando el botén

D

®
iy

Se mostrara el menu “caldera adicional”

(Representacion esquematica de la caldera y resumen de los distintos valores)

Se mostrara el menu de "ajustes"

Se mostrara el menu "entradas / salidas”

Se mostrara el menu "horas de funcionamiento”

Término Descripcion Unidad
14@) Menu "estado caldera adicional”
Estado 1 1
Temperatura de la . o
caldera Indica la temperatura de la caldera (40-80) C
'rll'emperatura de Indica la temperatura de los gases de combustion °C
umos
Bomba Indica el estado de la bomba de reflujo (ON / OFF) -
Activacion | Caldera Indica el estado de la caldera adicional: (ONF/OFF)
o Automatico: Activacion ON/ OFF -
adicional o N .
Manual caldera adicional activa/ inactiva
Menu "Ajustes"
N |
1
Automatico: tiempo de espera para la activacion de la caldera adicional
(si es necesario)
. Manualmente: tiempo minimo de operacion de la caldera adicional hasta .
Periodo de espera min
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Término Descripcion

Unidad

Bomba umbral Configurar el arranque de la bomba (25-65)

-

Menu "Modo de prueba"”

°C

Modo de prueba 1

1

Indica el estado de la bomba de reflujo de la caldera adicional

Bomba = Sj el indicador se enciende, la bomba de la caldera adicional esta
funcionando.

Activacion . L, ..
. Indica el estado de activacion de la caldera adicional.
(sélo caldera N . ) - . .
- Si el indicador esta encendido, la caldera adicional esta funcionando.
automatica)
‘!‘j Menu “Tiempos de desconexion

Tiempos de

v 1
desconexion

Se pueden configurar 1 - 2 horarios. El segundo horario se puede afiadir
pulsando +. Ejemplo:

Horario 1 = Horario 1: 08:00 — 10:00
® Horario 2: 15:00 —21:00
08:00 — 11:00 Ajuste de los tiempos de carga individuales del depdsito de inercia de
YT cada dia de la semana, cuando no se calienta
['-_" Pulsando el simbolo del lunes se asigna al resto de dias de la semana.
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9.13 Configuracién del sistema
Navegacion: N 5111 > OK
Pantalla:

System Einstellungen

Al pulsar el simbolo:

REMOTE Se mostrara la configuracion del mando a distancia.

Se mostrara la configuracion de red.

Se mostrara informacion de la versién del software del sistema operativo.

Se mostrara la configuracion del protector de pantalla.

Se pueden enviar mensajes por correo electrénico

Se mostrara si hay una memoria USB conectada (simbolo USB). Copia de seguridad de
la memoria USB crear o reproducir (copia de seguridad, software, etc. ) presionando el
campo.

Se mostrara la configuracion del Modbus.

Servicio especial

Maddulo de alarma (es necesario un médulo externo, véase el manual de usuario "Médulo
de alarma")

4

Se accede a la vista general del cascada (véase "Manual instrucciones del cascada T-
Control 2")
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9.13.1 Configuracion de red

2

Navegacion:

Pantalla:

T-CONTROL “

NetBlOS Name
IP- address
Subnetmask
Gateway-address
DNS 1

DNS 2

MAC

Network configuration

TC-05081222
172.16.60.151
255.255.255.0
172.16.60.1
8844
8888

00:50:F4:31:27:9F

DHCP
active

»

connection test

Al pulsar el simbolo:

Nombre de
NetBIOS

Direccién IP

Submascara de
red

Direccion de
Gateway

=

DHCP
activado

%

Conexion
test

| 3
Start

Configurar nombre de NetBIOS

Ajustar la direccion IP de la caldera

La méscara de subred se puede configurar

La direccion Gateway se puede ajustar

Se puede configurar la direccién IP del servidor DNS 1/2.

Nota:

DNS significa Sistema de Nombres de Dominio que asigna a un dominio la direccién IP
correspondiente. Esto significa que, al configurar el servidor DNS, el T CONTROL puede
enviar mensajes de correos electrénico.

Recomendamos la siguiente configuracion:

DNS 1: 8.8.8.8 (=Servidor DNS de Google, es publico y gratuito. Esta puede ser una
alternativa al servidor del proveedor de Internet)

DNS 2: DNS - Servidor del proveedor de internet

la configuracién se puede guardar

Cuando se activa, la direccién IP se asigna automaticamente (si el controlador esta
conectado al router). Si se desconoce la configuracion de red, es mejor activar DHCP.

Se puede testear la conexion de red

Conexion internet ok: La conexién del controlador de internet es correcta
Error DNS: Direccion DNS incorrecta o0 no guardada

Sin conexion a internet: Comprobar el cable LAN

Para conectar un T-Control a una red via WLAN, se necesita un repetidor WLAN con un puerto LAN.
También es posible utilizar un router con modo repetidor.
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Router/ AP o))) WLAN (((. |;%eopuetaetr:r

El T-Control se conecta a un repetidor o a un router mediante via Ethernet (LAN). El repetidor o router se
tiene que configurar para que se comunique con el router via WLAN.
Una vez configurado el repetidor o router, la configuracién de red se tiene que hacer en el T-Control.

9.13.2 Modbus - configuracion
Navegacion: WWiodbus
Pantalla:
Modbus TCF Einstellungen
e @
Port 502
Timeout o ms
RX [ TX Buffer 4096 Byte
max. Werte 1645
Status | oK ]
Letzte empfangene Adresse 1] Value 0
e Ry ™ °
Pulsando el boton
activado Modbus TCP activado (verde) o desactivado (negro).
Puerto Configurar el nimero de puerto TCP. 502 esta reservado para Modbus-TCP.
Tem[po ¢i2 Configurar el retraso de la transferencia de datos
espera
Memoria
intermedia RX/ = Ajustar el tamafio de la memoria intermedia en bytes
X

Valores max. = Ajustar los valores maximos de los servidores
H Se aceptan los cambios

la pagina de configuracién de red se mostrara nuevamente.

Nota:

Modbus es un protocolo de aplicacion para el intercambio de mensajes entre controladores Modbus
inteligentes en el sistema de gestidn del edificio. El protocolo Modbus "TCP" se utilizara en el control HERZ.
Este protocolo transmite los datos cifrados a través de un cable LAN. Modbus garantiza que los
controladores conectados en el sistema de gestion del edificio reciben los datos transmitidos de la caldera,
de modo que puedan continuar el procesamiento.
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9.13.3 Protector de pantalla

Navegacion:

Pantalla:

System Einstellungen

Wartezeit Bildschirm Standby

Al P> v »

Display Helligkeit
50 %

20.01.2022 14:47:59

Pulsando el botén

Tiempo espera
pantalla en Se puede configurar el tiempo de espera del salvapantallas.
standby

Ajustar brillo pantalla

Para volver a la vista general de ajustes.

9.13.4 Remoto
Navegacion: REMOTEE
Pantalla:

Service REMOTE

S\g;lv(;r (> Re\g ;:ter (>
Fernsteuerungs-Passwort
vncdherz SVZ szr C’
Passwort Standard
setzen Passwort
sener (D

Fernsteusrungs-ID

ABDCS504BA701069

SAVE 3
& REBOOT

Nota:

Existe un manual "MyHerz" ("MyHerz"), en el que se describen las configuraciones. La "funcion remota" se
utiliza para configurar el mantenimiento remoto del sistema. Puede seleccionar entre mantenimiento remoto
VNC-, WEB- o FTP. Como valor de fabrica el mantenimiento remoto a través de VNC esté activado con la
contrasefa. Para utilizar la pagina web www.myherz.at el servidor VNC, el repetidor VNC y el servidor FTP
tienen que estar activados. Si es necesario, también puede cambiar la contrasefia del mantenimiento
remoto.

La configuracién se guarda pulsando SAVE & REBOOT.
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9.13.5 Informacion general
Navegacion: ﬂ
Pantalla:

System Einstellungen

SOPTWARE: B0.01
O388YSTEM: 09.03.160
SER.-NR.: 05901207

MODULTYPE

KESSEL / BOILER 100000000 |
PUFPFER / BUFFER 000 064 000 |0000(0000|
BOILER / HOT WATER TANK Il 003 072 000 |0000|0000|
ZUSATZKESSEL / ADDITIONAL BOILER|| 015 084 000 |0000|0000|
ZEITBETRIEB / TIME MODE Il 000 133 000 |XXXX|XXXX|
WEICHE / HYDRAULIC COMPENSATOR || 001 065 064 |0000|0000|
HEIZKREIS / HEATING CIRCUIT Il 002 | 066 | 064 |0000}j0000]
SOLAR / SOLAR 11 003 067 064 10000100001

29.04.2021 08:40:46

Nota:

En la informacidn general se muestran las versiones actuales del software, del sistema operativo, del
firmware y también el esquema hidraulico. El esquema hidraulico se puede guardar insertando una memoria
USB. No se puede cambiar ningun valor.

9.13.6 Envio correo electrénico
ACTIVAR ORDEN DE CORREO
ELECTRONICO CREAR LISTA DE CORREO
Navegacion 1: @ Navegacion 2: @ - Lista de destinatarios
Pantalla: Pantalla:
Mail - Einstellungen Mail - Empféangeriste
-~ E-Mail Adresse Aktly  Fehler Wamn,  Info
Enpfy izt : beispiel@mail-server.com X X X i

E-Mail B etreff

Bereit zum Senden g E-Mail Adresse eingeben g

Pulsando el botén Pulsando el botén

Puede introducir
Se puede afiadir un destinatario = la direccion de
de correo correo
electrénico

Se pueden configurar las
direcciones de correo electrénico
de los destinatarios.

Lista de envio

Asunto del Se puede configurar el asunto del
mensaje correo electronico.
£ . . Se borrard la direcciéon de correo
Se puede activar el envio por

seleccion electronico de la lista de
destinatarios
Es posible elegir varios valores

Para volver a la vista general de X X X X (errores, advertencias,

ajustes. ) .,
informacion).

correo electrénico



ASUNTO DEL MENSAJE

t;_j - Asunto

Mail - Einstellungen

Navegacion:

Pantalla:

Editor

~
i
i

N

e
®
=
<
=
Q
>

l | Eqel

Mozl

Pulsando el botén

Se confirmara la  entrada

realizada.

Cl Se escribe en mayusculas

Se borra el ultimo caracter.

T-CONTROL “

Se guardard la direccion de
correo electrénico y los valores
seleccionados (error,

advertencias, informacién).
Volver a la visién general de la
configuracion correo electrénico.

=

Nota:

X X X X

Seleccion: 1 2 3 4

La casilla debe estar activada. Si el estado no
1 esta activado, no se envian mensajes al
destinatario.

Si la casilla estd marcada, se enviaran mensajes

2 de errores
3 Si la casilla esta marcada, se enviaran mensajes
de avisos
4 Si la casilla estd marcada, la informacion se
enviara
ENVIAR MENSAJE DE PRUEBA
Navegacion: &j
Pantalla:

Mail - Einstellungen

Rzt

E-Mail Betreff O

eS|
sendreT)

Bereit zum Senden

Pulsando el botén
Enviar mensaje de correo

(:Eor;\rlcla% ?jee e_Ie_ctrénico_ al de_stinata[io. (sE’)Io
prueba V|S|_ble/p05|ble si el envio esta
activo)
Se accede al menu de
N configuracion del servidor de
correo.

Se puede programar los horarios
para el envio de correo electronico.

O,
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9.13.7 Configuracion del servidor de correo
Navegacion: Ng
Pantalla:

Mail - Server Einstellungen

Mail Server

Mail Adresse

Passwort

@
Benutzername
Port
o 587 ‘:
Pulsando el botdn
Servidor de correo Puede introducir el servidor de correo (=servidor de correo saliente)
Direccion de correo electronico = Puede introducir la direccién de correo electrénico
Contrasefia Se puede introducir la contrasefia
Usuario Puede introducir el nombre de usuario
SSL,TLS,... Se puede elegir la codificacién (no, SSL, TLS)
Puerto Configurar el nimero de puerto TCP.

Nota:

Para enviar correo con los valores configurados (error, advertencia, informacion conforme la captura 10), la
caldera debe tener una direccién valida de correo electrénico. Después de la correcta creacion de una
direccion de correo electrénico se pueden configurar los valores de ejemplo mostrados en la figura.

Busque los datos del servidor de correo y el nimero de puerto con su proveedor (por ejemplo GMX). Una
vez realizada correctamente la configuracion del servidor de correo la caldera puede enviar mensajes de
correo electronico con los valores configurados

9.13.8 Informe estado
Navegacion: ®@
Pantalla:

Arzahl Zeiten
Zeit1

5
ag00n
Zait 2 100
Zait 3 1600
Zait 4 Fata ]
il

Zeit5

°

Pulsando el botdn

Numero de . . . L
Veces Se introduce el nimero de envios (un maximo de 5 veces)
Horario 1-5 Configurar horas individuales para enviar correo electrénico (error, advertencia,

informacion).
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9.13.9 Servicio especial
Navegacion: o3
Pantalla:

Service Spezial

STATUS
MODULE

FORMAT

USB-STICK AP

Pulsando el botén

Estado del
moédulo

Formatear la
memoria USB

Se muestra el estado de los moédulos externos

Se puede formatear la memoria USB.

Copia de Se puede crear una copia de seguridad. La copia de seguridad puede almacenarse
seguridad directamente en el control y/o en una memoria USB.
9.13.10 Cascada
Navegacion: W
Pantalla: I
AAN, Kaskade
ﬁ Ubersicht
3 Teilnehmer Status Aktuell H Gesamt H
T-Control 01
Teilnehmer 02 *FREI* %
A Teilnehmer 03 *FREI* E)‘
EENNS Teilnehmer 04 *FREI*
jell  Teilnehmer 05 *FREI*
Teilnehmer 06 *FREI* N
%a Teinehmer07 *FREI*
~/\ Teilnehmer 08 *FREI"
Teilnehmer 09 “FREI" &
Teilnehmer 10 *FREI*

07:10:20

10.05.2021

Pulsando el botdn

Visién general | La vista general de la cascada muestra cada usuario de la cascada y su estado actual y
del cascada horas de funcionamiento dentro de la cascada.

[— , o« “

L Se mostrara el menu “estado del cascada“.

S« Se mostrara el menu "configuracion de la cascada”.
~ Se mostrara el menu "red en cascada".
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Informe y rectificacion de errores

10

(0240

021

015

016 026

72

030

031

034

035

036

037

038

039

INFORME Y RECTIFICACION DE ERRORES

W/F

iTenga en cuenta las indicaciones de seguridad! (ver capitulo Fehler!
Unbekanntes Schalterargument.)

Cuando aparece un error, primero se corrige el error y luego se borra
volviendo a encender la caldera de nuevo. Si se producen varios errores al
mismo tiempo, los errores aparecen segun han ido sucediendo.

Contactar con su partner 0 un especialista si las sugerencias para
solucionar el fallo no dan resultado.

Mensaje de averia a través de SMS utilizando un dispositivo de notificacién
de averias telefénicas.

180 | 240 300 310

Informacién / indicaciéon

Advertencia

Fallo; error / fallo de componente; fallo
de control; funcionamiento incorrecto

Se puede guardar como una advertencia
0 COmo un error

181 241 251 3
302
254
255 305
256 306
307
308
309

320

321

322

323

324

325



Informe y rectificacion de errores

No. | Mensaje de error Motivo del error Solucién sugerida

Error en el sensor de la caldera
- Valor fuera del rango de

001 medicién - Comprobar el sensor
| SONDA CALDERA - Sensor cable de cortocircuito - Comprobar cableado incluyendo
2 - Sensor no los enchufes y los contactos
conectado/interrupcion en el
cable
Error en el sensor de la camara de
combustion
- Valor fuera del rango de _
SENSOR CAMARA DE medicion Comprobar el sensor.
ez COMBUSTION - Sensor cable de cortocircuito - Comprobar cableado incluyendo
los enchufes y los contactos
- Sensor no
conectado/interrupcion en el
cable

Error en el sensor de humos
- Valor fuera del rango de

medicién - Comprobar el sensor
010l SONDA HUMOS - Sensor cable de cortocircuito - Comprobar cableado incluyendo
- Sensor no los enchufes y los contactos
conectado/interrupcion en el
cable

Error en el sensor de retorno
- Valor fuera del rango de

004 medicion - Comprobar el sensor
D SONDA RETORNO - Sensor cable de cortocircuito - Comprobar cableado incluyendo
- Sensor no los enchufes y los contactos
conectado/interrupcion en el
cable

Error en el sensor del introductor
- Valor fuera del rango de

005 medicion - Comprobar el sensor _
QA SONDA INTRODUCTOR - Sensor cable de cortocircuito - Comprobar cableado incluyendo
- Sensor no los enchufes y los contactos
conectado/interrupcion en el
cable

Error en el sensor del depdsito de
inercia superior

- Valor fuera del rango de — Comprobar el sensor

007 SONDA INERCIA medicion o - Comprobar cableado incluyendo
SUPERIOR - Sensor cable de cortocircuito los enchufes y los contactos
- Sensor no
conectado/interrupcion en el
cable

Error en el sensor del depdsito de
inercia inferior

- Valor fuera del rango de ~ Comprobar el sensor

008 F’N?:NEI;'IAOIE'ERCIA medicion o - Comprobar cableado incluyendo
- Sensor cable de cortocircuito los enchufes y los contactos
- Sensor no
conectado/interrupcion en el
cable
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Informe y rectificacion de errores

No. | Mensaje de error Motivo del error Solucién sugerida
Advertencia del sensor exterior de
la limitacibn de la potencia
compensada por las condiciones
meteorologicas - Comprobar el sensor
009 -Iglg'll\'/lEPl\?Cf:AO&A :X B r:]/:é?éig’nera del rango de - Comprobar cableado incluyendo
' _ los enchufes y los contactos
- Sensor cable de cortocircuito
- Sensor no
conectado/interrupcion en el
cable
Error en el sensor del depdsito de
inercia medio
. - Valor fqera del rango de - Comprobar el sensor
010 ISNEENRSCSE EEBI%SITO DE ~ geer?slg:)gable de cortocircuito - Comprobar cableado incluyendo
los enchufes y los contactos
- Sensor no
conectadol/interrupcién en el
cable
Error en el sensor del depésito de
ACS
B Valo_r f_gera del rango de - Comprobar el sensor
ik SONDA DEPOSITO ACS medicion N - Comprobar cableado incluyendo
- Sensor cable de cortocircuito los enchufes y los contactos
- Sensor no
conectadol/interrupcién en el
cable
Error en el sensor de recirculacion
- Valor fuera del rango de
SONDA medicién - Comprobar el sensor
UMY -~ RCULACION - Sensor cable de cortocircuito - Comprobar cableado incluyendo
- Sensor no los enchufes y los contactos
conectado/interrupcion en el
cable
Error del sensor del circuito de
calefaccion
- Valor fgera del rango de - Comprobar el sensor
e8] CC - SONDA IMPULSION gedlcmn N - Comprobar cableado incluyendo
- Sensor cable de cortocircuito los enchufes y los contactos
- Sensor no
conectado/interrupcién en el
cable
Error del sensor del circuito de
calefaccion
B Valo_r f_gera del rango de - Comprobar el sensor
WiZ8 CC - SONDA RETORNO medicion N - Comprobar cableado incluyendo
- Sensor cable de cortocircuito los enchufes y los contactos
- Sensor no
conectado/interrupcion en el
cable
Advertencia sensor del circuito de
calefaccion
- Valor fuera del rango de - Comprobar el sensor
015 CC - SONDA AMBIENTE medicion - - Comprobar cableado incluyendo
B 2@228; ﬁible de cortocircuito los enchufes y los contactos
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conectado/interrupcion en el
cable



No.

Mensaje de error

Informe y rectificacion de errores

Motivo del error

Solucién sugerida

016

017

018

019

020

021

023

CC-CORREC AMB

SENSOR EXTERIOR

SONDA COLECTOR

SONDA COLECTOR RET

SONDA SOLAR 1

SONDA SOLAR 2

SONDA CALDERA
ADICIONAL

Advertencia de la correccién
ambiente del circuito de calefaccion
- Valor fuera del rango de
medicion
- Sensor cable de cortocircuito
- Sensor no
conectado/interrupcion en el
cable
Error en el sensor exterior
- Valor fuera del rango de
medicion
- Sensor cable de cortocircuito
- Sensor no
conectado/interrupcion en el
cable
Error en la sonda colector
- Valor fuera del rango de
medicion
- Sensor cable de cortocircuito
- Sensor no
conectado/interrupcion en el
cable
Error en
retorno
- Valor fuera del rango de
medicion
- Sensor cable de cortocircuito
- Sensor no
conectado/interrupcion en el
cable
Error en el sensor 1 del depdsito
solar
- Valor fuera del rango de
medicion
- Sensor cable de cortocircuito
- Sensor no
conectado/interrupcion en el
cable
Error en el sensor 2 del depésito
solar
- Valor fuera del rango de
medicion
- Sensor cable de cortocircuito
- Sensor no
conectado/interrupcion en el
cable
Error en el sensor de la caldera
adicional
- Valor fuera del rango de
medicion
- Sensor cable de cortocircuito
- Sensor no
conectado/interrupcion en el
cable

la sonda colector de

Comprobar el sensor
Comprobar cableado incluyendo
los enchufes y los contactos

Comprobar el sensor
Comprobar cableado incluyendo
los enchufes y los contactos

Comprobar el sensor
Comprobar cableado incluyendo
los enchufes y los contactos

Comprobar el sensor
Comprobar cableado incluyendo
los enchufes y los contactos

Comprobar el sensor
Comprobar cableado incluyendo
los enchufes y los contactos

Comprobar el sensor
Comprobar cableado incluyendo
los enchufes y los contactos

Comprobar el sensor
Comprobar cableado incluyendo
los enchufes y los contactos
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Informe y rectificacion de errores

No.

024

026

029

el

030

031

032

033

034

035

036

76

Mensaje de error

Motivo del error

Solucién sugerida

SENSOR MODULO

SOBRETEMPERATURA

CALDERA ANTIHIELO

DEPOSITO INERCIA
ANTIHIELO

ACS ANTIHIELO

CIRCUITO
CALEFACCION
ANTIHIELO

SOLAR ANTIHIELO

MODULO ANTIHIELO

CONEXION MODBUS

ANTIHIELO ADICIONAL
CALDERA

Error en el sensor del médulo
- Valor fuera del rango de
medicion
- Sensor cable de cortocircuito
- Sensor no
conectado/interrupcion en el
cable

La temperatura de la caldera se ha

elevado por encima de
temperatura umbral

Proteccion caldera antihielo

- Temperatura de la caldera o
temperatura retorno cae por

debajo de la proteccidn antihielo

limite

Proteccion depdsito inercia antihielo

- Temperatura del depésito de
inercia cae por debajo de la
proteccién antihielo limite

Proteccidn antihielo deposito ACS

- Temperatura del depésito de
ACS cae por debajo de la
proteccidn antihielo limite

Proteccion antihielo del

calefaccién

- Caudal, retorno o temperatura
de consigna (cuando se utiliza
una unidad de control) cae por
debajo de la proteccién antihielo

limite
Proteccidn solar antihielo
- Temperatura del colector por
debajo de la temperatura de
antihielo configurada
Proteccion médulo antihielo
- Temperatura del médulo cae
por debajo de la proteccién
antihielo limite

No hay conexién ModBus con el

dispositivo externo

Proteccion antihielo
adicional

- Temperatura de la caldera

adicional cae por debajo de la

proteccidn antihielo limite

circuito

caldera

Comprobar el sensor
Comprobar cableado incluyendo
los enchufes y los contactos

Comprobar el sensor de la
caldera

Comprobar la funcion de retorno
(bomba y valvula mezcladora)
Comprobar el caudal minimo
necesario para la salida
requerida

En caso de una caldera manual:

Reducir la cantidad de
combustible

Comprobar la temperatura
ambiental, aumentar si fuera
necesario

Encender / calentar la caldera

Comprobar la temperatura
ambiental, aumentar si fuera
necesario

Calentar el depésito de inercia

Comprobar la temperatura
ambiental, aumentar si fuera
necesario

Calentar el depésito de ACS

- Comprobar la temperatura

ambiental, aumentar si fuera
necesario

Comprobar la temperatura
ambiental, aumentar si fuera
necesario

Comprobar la conexién con el
dispositivo externo

Comprobar la conexion ModBus
(cables/interruptores)

Comprobar la temperatura
ambiental, aumentar si fuera
necesario



Informe y rectificacion de errores

No. | Mensaje de error Motivo del error Solucién sugerida
- Adaptar el tiempo de carga
) El deposito de ACS no alcanzd la éjeurﬁgaérzfgngguégﬁggna
037 CARGA DEPOSITO ACS geemcgerra:ura fijada durante el tiempo tiempo méaximo de carga)
9 - Activar la prioridad del depésito
de ACS
- Larevision debe ser realizada
. por el técnico segun el
- Cuando se alcanza el intervalo de .
038 | Revision L programa de mantenimiento
revision ; g
- El error tiene que ser corregido
manualmente
Se alcanza el intervalo de El sistema tiene que ser
039 MANTENIMIENTO S revisado por personal
mantenimiento .
autorizado.
- Comprobar el sensor de la
La temperatura de la caldera caldera adicional
040 SOBRETEMP CALDERA | adicional se ha elevado por encima - g{;:jnee;oggirclgr?;mba dela
ADICIONAL ggmisi:;dle temperatura - maxima En caso de una caldera manual:
- Reducir la cantidad de
combustible
. . . - - Se carga el depdsito de ACS a
PROTECCION CONTRA | St activa la funcion proteccion % o iracion de la
044 contra la legionela (desinfeccion

LA LEGIONELA

MOD.ERR EXT.

0Zy8 MOD.ERR INT.

078 MOD.ERR CALDERA

COMPARAR DATOS

S8 EXT.

0508 COMPARAR DATOS INT

COMPARAR DATOS

05t CALDERA

SONDA HUMOS

058 ADICIONAL

térmica del deposito)

Error del médulo externo
- No hay comunicacion CAN con
el médulo externo

Error del moédulo interno
- No hay comunicacion CAN con
el médulo interno

Error en el médulo de caldera
- No hay comunicaciéon CAN con
el médulo de caldera

Error del modulo externo
- Datos del controlador del
modulo externo defectuosos

Error del médulo interno

- Datos del controlador del
moadulo externo defectuosos
Error en el médulo de caldera
- Datos del controlador del
madulo de la caldera
defectuosos
Error en el sensor de humos en la
caldera adicional
- Valor fuera del rango de
medicion
- Sensor cable de cortocircuito
- Sensor no
conectado/interrupcion en el
cable

temperatura de proteccién
contra la legionela

- Comprobar la fuente de
alimentacion (fusible) con el
maodulo externo

- Comprobar la conexion
CANBus (cables/interruptores)

- Comprobar la fuente de
alimentacion (fusible) con el
modulo interno

- Comprobar la conexion
CANBus (cables/interruptores)

- Comprobar la fuente de
alimentacion (fusible)

- Comprobar la conexion
CANBus (cables/interruptores)

- Reiniciar la unidad de control y
el modulo

- Reiniciar el control y el
controlador interno

- Reiniciar la unidad de control y
el médulo de la caldera

- Comprobar el sensor
- Comprobar cableado incluyendo
los enchufes y los contactos

77



Informe y rectificacion de errores

No. | Mensaje de error

Motivo del error

Solucién sugerida

078 CONSIGNA

055

N

ELEV RETORNO

SECAR SUELO

CEEN RADIANTE

ek CAN-ID

O INTRODUCTOR EN
"4) MARCHA

W8 RETROCESO POR
"<\ RETORNO DE LLAMA

063

O

RSE ABIERTO

o
(o2}

3

RSE CERRADO

Error sefal para la especificacion
de consigna externa
- La sefial no proporciona un
valor valido
- Sefal inferiora1.2V
Error en el sensor de retorno
- Latemperatura de la caldera no
se ha elevado por encima de la
temperatura umbral durante el
funcionamiento

Error en el secado suelo radiante
- No se puede alcanzar la
temperatura

Error en el nimero de estaciones
CAN
- No debe utilizarse el nimero de
estacion (CAN-ID)
Temperatura del sinfin introductor
demasiado elevada
- Latemperatura del sinfin
introductor excede la
temperatura maxima del valor
durante el funcionamiento
- Latemperatura del sinfin
introductor es demasiado
elevada durante la fase de
encendido

Temperatura del sinfin introductor
demasiado elevada
- Latemperatura del sinfin
introductor no excede el valor
maximo a pesar de las medidas
tomadas

La tapa de proteccion antirretorno
de llama no se abrié correctamente

- RSE abierto no se alcanza
durante la activacion

La tapa de proteccion antirretorno
de llama no se abrié correctamente

- RSE cerrado no se alcanza
durante la activacion

- Comprobar la sefal de control
externa

- Comprobar cableado incluyendo
los enchufes y los contactos

- Comprobar la funcion de retorno
(bomba y valvula mezcladora)

- Comprobar la posicién del
sensor de retorno

- Comprobar la mezcladoray el
motor de la mezcladora

- Comprobar la bomba del
circuito de calefaccion

- Comprobar la posicién del
sensor

- Consumo eléctrico muy elevado

- Cambiar el CAN-ID (ndmero de
estacion) del modulo
- Reiniciar el control

- Comprobar la calidad del
combustible

- Comprobar el almacén de
combustible

- Comprobar el nivel de la tolva
intermedia (limpiar la luz
luminosa)

- Tiro de chimenea demasiado
alto

- Comprobar el sinfin introductor
por si hubieran fugas

- Comprobar la calidad del
combustible

- Reducir el tiempo de extincion

- Limite inferior de tiempo de
funcionamiento superado

- Comprobar la calidad del
combustible

- Comprobar el nivel de la tolva
intermedia (limpiar la luz
luminosa)

- Comprobar el brazo de
accionamiento

- Comprobar la calidad del
combustible

- Comprobar el nivel de la tolva
intermedia (limpiar la luz
luminosa)

- Comprobar el brazo de
accionamiento



Informe y rectificacion de errores

No. | Mensaje de error Motivo del error Solucién sugerida
Error en los contactos de la tapa
065 antirretorno de llama B ;
P RSE CONTACTO - Los contactos abierto y cerrado g: Ta;?Tr]c;bar la tapa antirretormno
del antirretorno de llama (RSE)
estan activos a la vez
- Comprobar el nivel de
combustible del almacén de
combustible
- Comprobar el sistema de
alimentacion de combustible
066 Error durante el encendido ~ gg#yfgggrlgf (j‘grr:f:r:?: de
ENCENDIDO - No se detecta un encendido Pro :
P ) encendido / ventilador de
correcto encendido
- Comprobar los parametros de
combustion
- Comprobar los niveles de
combustible durante el
encendido
Error en la monitorizacion de la
temperatura en el almacén de Comprobar el almacén de
S TEMPERATURA combustible combustible
"4\l CONTROL - Lamonitorizacion de la - En caso de fuego alertar a los
temperatura en el almacén de bomberos
combustible ha excedido la
temperatura maxima admisible
- Enfriar la caldera
- Reconocer LTS (después de
Error en el limitador de temperatura enfriar por debajo de 75 °C)
de seguridad - Comprobar la funcion de retorno
069 - Limitador de temperatura de (bomba y valvula mezcladora)
» STL (LTS) seguridad activado - Comprobar el caudal minimo
- Latemperatura de la caldera se necesario para la salida
ha elevado por encima de la requerida
temperatura maxima admisible =~ - En caso de una caldera manual:
- Reducir la cantidad de
combustible
- Comprobar el nivel de
. combustible del almacén de
Error en el combustible :
. combustible
- Pre-IIer_lado / e_ncendldo no se ~ Comprobar el sistema de
076 ha po'gldo re:'ahzar _ alimentaciéon de combustible
COMBUSTIBLE - Error "fuego” ha ocurrido por incluyendo los sensores
< segunda vez en 2 horas - Comprobar el nivel de la tolva
- Latolva intermedia no esta intermedia (limpiar la luz
llena a pesar de la reduccioén de luminosa)
potencia - Comprobar los parametros de
combustion
G - Comprobar la unidad conectada
La entrada digital responde a una a la entrada
<» ENTRADA ADICIONAL entrada adicional - Comprobar y rellenar el extintor
de incendios
- Reconocimiento guardamotor
L o - Comprobar el sistema de
oeg PROTECCION MOTOR Proteccion d.eI motor del sinfin de alimentacion (motor, sinfin,
<) descarga activa

ballestas)
Eliminar los residuos

79



Informe y rectificacion de errores

No. | Mensaje de error Motivo del error Solucién sugerida
YXE \VELOCIDAD DEL La velocidad del tiro estd fuera de : ggmp;gggi :: \s/(;rqgllaccj:éon ID
_4)H VENTILADOR los limites establecidos P
velocidad
Fallo de limpieza de la parrilla
- Motor de limpieza de la parrilla - Comprobar el motor de limpieza
082 defectuoso de la parrilla _
(W LIMPIEZA PARRILLA 1 - Varillaje de la parrilla - Comprobar las varillas
defectuoso o aflojado - Comprobar el interruptor /
- - Posicion del sensor de la sensor
parrilla esta desalineado
- Eliminar los residuos
Fallo de limpieza de la parrilla - Comprobar el motor de limpieza
083 - La parrilla no se puede cerrar de la parrilla
< HIMPIEZA PARRILLA 2 - Varillas de la parrilla - Comprobar las varillas
defectuosas o aflojadas - Comprobar el interruptor /
sensor
o Fallo de limpieza de la parrilla - (Cj:grlgp;glfrﬁlrael motor de limpieza
LIMPIEZA PARRILLA 3 - Sensor parrillainformade que  _ compropar las varillas
<) se ha abierto durante el proceso = _

085

pe)

MODO ASPIRACION

086

N

TAPA ASPIRACION

087

N

DEPOSITO CENIZAS

088

N

SISTEMA ELEVACION T
RETORNO PWM

089 E-FILTER EXTERNO

090

N

PUERTA DE LA CAMARA
DE COMBUSTION

ADVERTENCIA

091 HESCARGA CENIZAS

80

de combustién

Error durante el de
aspiracion
- Superacion de la duracion
maxima del proceso

proceso

Error en la tapa de aspiracion
- Tapa de aspiracion (tapa
vacutrans) no se ha podido abrir

La entrada del depésito de cenizas
esta activada

Error en el médulo de la bomba del
PWM
— No hay comunicacion con el
maédulo PWM caldera

Se ha detectado respuesta del filtro
electrostatico externo de entrada

Entrada de la puerta del almacén se
ha activado

Sistema de descarga de cenizas no
se ha limpiado o no esta en
funcionamiento
- Dep0sito de cenizas lleno
- Los residuos estan bloqueando
el sinfin de cenizas
- Motor / sensor defectuoso

Comprobar el interruptor /
sensor

Comprobar el nivel de
combustible del almacén de
combustible

Comprobar el sistema de
descarga (motor, sinfin)
Ajustar los ciclos de aspiracion /
duracion de aspiracion
Comprobar la tapa de
aspiracion

Comprobar el sensor de la tapa
de aspiracion

Insertar/conectar el depdsito de
cenizas

Cerrar la puerta del depésito de
cenizas

Comprobar la fuente de
alimentacion (fusible) con el
modulo PWM

Comprobar la conexién
CANBus (cables/interruptores)

Comprobar el filtro
electroestatico externo

Cerrar la puerta de la camara
de combustién

Depdsito de cenizas vacio
Eliminar los residuos
Comprobar el motor / sensor



Informe y rectificacion de errores

No. | Mensaje de error Motivo del error Solucién sugerida
No se ha podido realizar la
descarga de cenizas - ; .
. . - Depdsito de cenizas vacio
UEP8 ERROR DESCARGA - Depbsito de cenizas lleno _ EIir?ﬂnar los residuos
ALl CENIZAS - Los regduos estan bloqueando Comprobar el motor / sensor
el sinfin de cenizas
- Motor / sensor defectuoso
ekl DESCARGA El sinfin de descarga del interruptor gggg:oga(:ne;tz'rstgmﬁn?e
)| INTERRUPTOR FINAL de final de carrera de entrada digital =~ Desblog uear
22| DE CARRERA se ha activado >Sbloq .
- Eliminar los residuos
095 COMPROBAR EL CAJON Se ha excedido el intervalo de - Cajon de cenizas vacio
DE CENIZAS mantenimiento del cajon de cenizas | - Intervalo de reinicio
- Contacto abierto
La entrada del auemador estda Comprobar el cuadro de control
096 QUEMADOR PARADO q - Comprobar el interruptor de

activada .
emergencia en la sala de

calderas
Para monitorizacién externa:

TEMP. SUELO
ADVERTENCIA

- Entrada temperatura suelo
cenizas estéa activada
- Para monitorizar via CAN:
- Un sensor ha excedido el valor
limite
El sensor de temperatura del piso

- Comprobar el estado de la
parrilla mévil

— Comprobar la calidad del
combustible

- Comprobar el estado de la

de cenizas ha permanecido activo parrilla mévil
e ) TEMP. SUELO ERROR durante 3 horas consecutivas en el - Comprobar la calidad del
proceso de combustion combustible
) Error en el modulo de recirculacion - Comprobar la fuente de
RECIRCULACION de los gases de combustion alimentacion (fusible) con el
‘l0z8 GASES DE - No hay comunicacién CAN modulo
COMBUSTION disponible con el médulo de - Comprobar la conexién
recirculacion CANBus (cables/interruptores)
- Reconocimiento guardamotor
105 ~ . - Eliminar los residuos
MP INTRODUCTOR La sgnz,al de proteccion de_I motor - Revisar el introductor (motor,
<) del sinfin de descarga activa sinfin)
- Utilizar diferentes combustibles
- Revisar o limpiar el
115 . No se puede alcanzar la minima intercambiador de calor /
DEPRESION S conductos de gases
e ) depresién ~

Comprobar la unidad de
elevacion

- Comprobar la configuracién de

Error en el introductor la corriente del motor
- Eliminar los residuos
‘MR SOBRECORRIENTE — La medicion de corriente del

A - Comprobar el sistema de
4N SINFIN motor del sinfin presenta un descgrga (motor, sinfin)
valor demasiado alto f

- Comprobar la calidad del
combustible

- Comprobar la caja en depresién

CAJA EN DEPRESION Comprobar el cableado

La caja en depresion no da sefial

-
N
!
|

pe)
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Informe y rectificacion de errores

No. Mensaje de error Motivo del error Solucién sugerida
La sefial de limitacion de
alimentacion externa no es
correcta ~
o o - Adaptar la sefial
125 ,\P/I%;ENCIA EXTERIOR - L"?‘ sefial .fje limitacion de . - Cambiar el CAN-ID (namero de
. allmentac_:lon externa ha caido estacion) del médulo
por debajo de 1,3V
- No debe utilizarse el numero de
estacion (CAN-ID)
ERROR CENTRALIZADO | La entrada del sinfin de descarga ~ Climinar los residuos
133 : - Comprobar el sistema de
CENIZAS se ha activado I
descarga (motor, sinfin)
Error en el médulo de la tolva de| - Comprobar la fuente de
138 ) aspiracion alimentacion (fusible) con el
@» TOLVA DE ASPIRACION - No hay comunicacion CAN con modulo de la tolva de aspiracion
el médulo de la tolva de - Comprobar la conexion
aspiracion CANBus (cables/interruptores)
139 pPUERTA ALMACEN Entrada de la puerta del almacén se - Cerrar la puerta del almacén de
<) COMBUSTIBLE ha activado combustible
- Reconocimiento guardamotor
140 . - Comprobar el sistema de
MP EXT. AS Entrada proteccion ext(,arna'del alimentacion (motor, sinfin,
<) motor de descarga esta activa ballestas)
— Eliminar los residuos
141 La entrada del sinfin de descarga - gggggga(:ne;tzlrs tginr??n(;ie
ES EXT. AS del interruptor de final de carrera se ’
<) ha activado - Desbloquear
— Eliminar los residuos
- No hay comunicacion CAN con _ Comprobar la fuente de
el modulo de monltorlzauorj (_je alimentacion (fusible) con el
la temperatura del suelo movil médulo
- Valor del sensor esta fuera del -
. L - I
146 TEMP. SUELO MODULO rango de medicion gznl\]grlj)sb?craf)llgglr;r?t)gcrjrr;ptores)
- Sensor cable de cortocircuito _ Comprobar el sensor
— Sensor no ., — Comprobar cableado incluyendo
conectado/interrupcioén en el los enchufes y los contactos
cable
- Comprobar el nivel de
combustible del almacén de
Se ha excedido la duracion maxima combustible
147 ' Comprobar la aspiracion del proceso de aspiracion - Comprobar el sistema de
P P descarga (motor, sinfin)
— Ajustar los ciclos de aspiracion /
duracién de aspiracién
- Limpiar y comprobar el sensor
e Error en la parrilla maovil - Comprobar que no haya
« - Repetir la limpieza quemador obstrucciones en el mecanismo
PARRILLA MOVIL . . :
@‘» otra vez si el error 75 esta - Comprobar las varillas
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activo

- Comprobar la calidad del
combustible



No.

160

161

162

163

164

165

166

Mensaje de error

Informe y rectificacion de errores

Motivo del error

Solucién sugerida

DEPOSITO QM TEMP1

DEPOSITO QM TEMP2

DEPOSITO QM TEMP3

DEPOSITO QM TEMP4

DEPOSITO QM TEMP5

DEPOSITO QM EW-
TEMP1

DEPOSITO QM EW-
TEMP2

Error en el sensor 1 del depdsito
QM
- Valor fuera del rango de
medicién
- Sensor cable de cortocircuito
- Sensor no
conectado/interrupcion en el
cable
Error en el sensor 2 del depésito
QM
- Valor fuera del rango de
medicion
- Sensor cable de cortocircuito
- Sensor no
conectado/interrupcion en el
cable
Error en el sensor 3 del depdsito
QM
- Valor fuera del rango de
medicion
- Sensor cable de cortocircuito
- Sensor no
conectado/interrupcion en el
cable

Error en el sensor 4 del depdsito
QM
- Valor fuera del rango de
medicién
- Sensor cable de cortocircuito
- Sensor no
conectado/interrupcion en el
cable
Error en el sensor 5 del depésito
QM
- Valor fuera del rango de
medicion
- Sensor cable de cortocircuito
- Sensor no
conectado/interrupcion en el
cable
Error en el sensor 1 de la extensiéon
del depdsito QM
- Valor fuera del rango de
medicién
- Sensor cable de cortocircuito
- Sensor no
conectado/interrupcion en el
cable
Error en el sensor 2 de la extensiéon
del deposito QM
- Valor fuera del rango de
medicién
- Sensor cable de cortocircuito
- Sensor no
conectado/interrupcion en el
cable

- Comprobar el sensor
- Comprobar cableado incluyendo
los enchufes y los contactos

- Comprobar el sensor
- Comprobar cableado incluyendo
los enchufes y los contactos

- Comprobar el sensor
- Comprobar cableado incluyendo
los enchufes y los contactos

- Comprobar el sensor
- Comprobar cableado incluyendo
los enchufes y los contactos

- Comprobar el sensor
- Comprobar cableado incluyendo
los enchufes y los contactos

- Comprobar el sensor
- Comprobar cableado incluyendo
los enchufes y los contactos

- Comprobar el sensor
- Comprobar cableado incluyendo
los enchufes y los contactos
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Informe y rectificacion de errores

No.

167

168

169

170

171

174

175

180

Mensaje de error

Motivo del error

Solucién sugerida

DEPOSITO QM EW-
TEMP3

DEPOSITO QM EW-
TEMP4

QM-BUFFER EW-TEMP5

DEPOSITO QM
EXTERIOR

MODULO DEPOSITO QM

DEPOSITO QM FLUJO
PRINCIPAL

DEPOSITO QM
RETORNO

CONEXION CAS

Error en el sensor 3 de la extensién
del depdsito QM
- Valor fuera del rango de
medicion
- Sensor cable de cortocircuito
- Sensor no
conectado/interrupcion en el
cable

Error en el sensor 4 de la extension
del deposito QM
- Valor fuera del rango de
medicion
- Sensor cable de cortocircuito
- Sensor no
conectado/interrupcion en el
cable
Error en el sensor 5 de la extension
del depdsito QM
- Valor fuera del rango de
medicion
- Sensor cable de cortocircuito
- Sensor no
conectado/interrupcion en el
cable
Error en el sensor del depdsito QM
exterior
- Valor fuera del rango de
medicion
- Sensor cable de cortocircuito
- Sensor no
conectado/interrupcion en el
cable

Error en el médulo del depésito QM

- No hay comunicacion CAN con
el moédulo

Error en el sensor del flujo del
depodsito QM
- Valor fuera del rango de
medicién
- Sensor cable de cortocircuito
- Sensor no
conectado/interrupcion en el
cable

Error en el sensor del flujo del
depodsito QM
- Valor fuera del rango de
medicion
- Sensor cable de cortocircuito
- Sensor no
conectado/interrupcion en el
cable
Error en la conexién cascada
- El sistema no tiene conexiéon a
lared

- Comprobar el sensor
- Comprobar cableado incluyendo
los enchufes y los contactos

- Comprobar el sensor
- Comprobar cableado incluyendo
los enchufes y los contactos

- Comprobar el sensor
- Comprobar cableado incluyendo
los enchufes y los contactos

- Comprobar el sensor
- Comprobar cableado incluyendo
los enchufes y los contactos

- Comprobar la fuente de
alimentacion (fusible) con el
modulo

- Comprobar la conexién
CANBus (cables/interruptores)

- Comprobar el sensor
- Comprobar cableado incluyendo
los enchufes y los contactos

- Comprobar el sensor
- Comprobar cableado incluyendo
los enchufes y los contactos

- Comprobar la conexién a la red
- Comprobar la configuracion de
la red



Informe y rectificacion de errores

No. | Mensaje de error Motivo del error Solucién sugerida
El sistema no esta disponible en el Comprobar la conexion a la red
181 CAS APAGADO modo cgscada . L, - Comprobar la configuracion de
- El sistema no tiene conexion a la red
la red
Error del sistema en la conexion
cascada
ikl CAS ALARMA - El sistema no se ha podido - Comprobar la caldera
encender
- El sistema se ha parado
Z<H EXTINTOR DE La entrada del extintor de incendios - Comprobar y rellenar el extintor
“4)F INCENDIOS esta activada de incendios
- Comprobar el nivel de
combustible del almacén de
NIVEL combustible
237 ALMACENAMIENTO DE Ent'rada del nivel del almacén se ha| - Cpmproba,r el sistema de'
activado alimentacion de combustible
COMBUSTIBLE incluyendo los sensores
- Comprobar el nivel de la tolva
intermedia
- Comprobar la fuente de
alimentacion (fusible) con el
238 ) Error en el modulo de alarma maodulo
MODULO ALARMA - No hay comunicacion CAN con - Comprobar la conexion
= el médulo CANBus (cables/interruptores)
- Desactivar el modulo alarma
cuando no esté en uso
Z<tl Tecnologia de transporte  Entrada tecnologia de transporte. - Comprobar la tecnologia de
4N externo externo esta activada transporte externo
. . — Comprobar el sistema de
0 AUSENCIA DE AGUA Entrada ausencia de agua esta calefgccién de posibles fugas
P ) activada R
- Rellenar agua
il BOMBA DE AGUAS Entrada bomba de aguas residuales - Comprobar la bomba de aguas
RESIDUALES esta activada residuales
278 ERROR SUMINISTRO DE | Entrada error suministro de aire . .
L - Comprobar la suministro de aire
4N AIRE esta activada
243 ALARMA NO.243 Ent'rada modulo de alarma esta - Comprobar la unidad conectada
activada a la entrada
Entrada modulo de alarma esta - Comprobar la unidad conectada
e LARMANO.244 activada a la entrada
245 ALARMA NO.245 En';rada modulo de alarma esta - Comprobar la unidad conectada
activada a la entrada
Entrada mdédulo de alarma esta - Comprobar la unidad conectada
=l ALARMA NO.246 activada a la entrada
- Comprobar la fuente de
Error en la extension especial alimentacion (fusible) con el
72.y8 EXTENSION ESPECIAL - No hay comunicacién CAN con modulo
el médulo — Comprobar la conexion
CANBus (cables/interruptores)
- Comprobar la fuente de
Error en el mdédulo de registro alimentacion (fusible) con el
248 MODULO DE REGISTRO - No hay comunicacion CAN con maédulo

el médulo

Comprobar la conexién
CANBus (cables/interruptores)
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Informe y rectificacion de errores

No. Mensaje de error

Motivo del error

Solucién sugerida

249 AUTOREBOOT 2

251 AUTOREBOOT 50

254 AUTOREBOOT 68

255 ERROR 24V

256 BATERIA BAJA

300 EFILTER HV

302

el

ERROR EFILTER
305 | Horario limpieza efilter
306 LIMPIEZA EFILTER 1
307 LIMPIEZA EFILTER 2
308 LIMPIEZA EFILTER 3

309 LIMPIEZA EFILTER 4

310 MODBUS EFILTER

311 EFILTER CAN

320

O

PUNTOS DE
ASPIRACION

321

=
322 p
SENSOR DE POSICION

SENSOR DEL PUNTO
CERO

86

Monitorizacion del software esta
activada

- Reiniciar control por sobrecarga
Monitorizacion del software esta
activada

- Reiniciar control por sobrecarga
Monitorizacion del software esta
activada

- Reiniciar control por sobrecarga
La alimentacion de tension para el
controlador no suministra 24V

Bateria depdsito de inercia baja

Error en el efilter
No se puede mantener el alto
voltaje
Electrodo desplazado
Limpiar mecanismo desplazado
Médulo HV / cable / aislante
defectuoso
Error en el efilter
- No se pueden alcanzar los
valores de referencia
- Error en el médulo HV
- Error en la comunicacion
ModBus / CAN
Se ha superado el tiempo maximo
de limpieza del filtro electrostético
El ciclo de limpieza 1 no se
completo
El ciclo de
completo
El ciclo de
completo
El ciclo de
completo
Error en el efilter con ModBus
- No hay comunicacién ModBus
con el médulo
Error en el médulo del
electroestatico
- No hay comunicacion CAN con
el médulo del filtro
electroestatico

limpieza 2 no se
limpieza 3 no se

limpieza 4 no se

filtro

Error en el modulo del punto de
aspiracion
- No hay comunicacion CAN con

el médulo
Interruptor de punto cero no
alcanzado

No se puede alcanzar la posicion
de aspiracién

- Ajustar la configuracion de red
- Reiniciar el control

- Formatear la memoria USB
- Reiniciar el control

- Formatear la memoria USB
- Reiniciar el control

- Comprobar la fuente de
alimentacion

- Reemplazar la bateria segin
instrucciones

- Comprobar el cable incluyendo
la conexion
- Limpiar y ajustar

- Comprobar que el filtro no esté
contaminado

- Comprobar la conexion ModBus
/ CANBus (cables/enchufes)

- Comprobar los parametros de
configuracién

- Limpiar y comprobar
el interruptor fin de carrera

- Comprobar el interruptor de final
de carrera

- Comprobar el interruptor de final
de carrera

- Comprobar el interruptor de final
de carrera

- Comprobar el interruptor de final
de carrera

- Comprobar la conexion ModBus
(cables/enchufes)

- Comprobar la fuente de
alimentacion (fusible) con el
modulo

- Comprobar la conexién
CANBus (cables/interruptores)

- Comprobar la fuente de
alimentacion (fusible) con el
modulo

- Comprobar la conexién
CANBus (cables/interruptores)

- Comprobar el interruptor del
punto cero

- Comprobar
la posicién del interruptor



No. | Mensaje de error Motivo del error Solucién sugerida
i - Puntos de aspiracién no - Punto de aspiracion activado
58 PUNTO DE ASPIRACION activados - Comprobar el nivel de
“4)H NO ACTIVADO - Todos los puntos de aspiracion combustible del almacén de
estan llenos combustible

- Comprobar el nivel de

324 PUNTOS DE Sélo 2 o al menos 3 de los puntos combustible del almacén de
ASPIRACION de aspiracién estan activados .
combustible
. . - Comprobar el nivel de
305 ULTIMO PUNTO DE Sélo 1 o al menos 2 de los puntos combustible del almacén de

ASPIRACION ACTIVO de aspiracién estan activados .
combustible
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Programa de mantenimiento

11 PROGRAMA DE MANTENIMIENTO

(Algunos puntos también se especifican de acuerdo con. TRVB H 118.)

Por motivos de seguridad, los trabajos de mantenimiento deben realizarse con el
interruptor principal desconectado. Primero de todo, se debe desconectar el
equipo mediante el botdn On/Off y esperar la fase de apagado. Si tiene que
subirse al depésito de inercia o al silo, aseglurese de que hay otra persona

presente.
Una posible concentracion de mondxido de carbono puede poner en peligro su
vida.
11.1 Mantenimiento semanal
Equipo Procedimiento

Comprobar visualmente todo el sistema
de la caldera (1) incluido el deposito de
combustible (2) para detectar dafios y
desgaste. Reparar inmediatamente los
errores detectados.

Todo el equipo

Revisar el nivel del depdsito de agua

y rellenarlo si fuera necesario. Si tiene
gue rellenarlo frecuentemente, contactar

Revisar el nivel
del depdsito de

agua S .
con el servicio técnico oficial.
11.2 Mantenimiento mensual ( o después de 1000h)
Equipo Procedimiento
firematic
20-60 . .
Abrir la puerta de la camara de
combustion (1)
Parrilla
basculante y
moévil
Cémara de
combustion 80-301

Desmonte la cubierta y abra la puerta de
la cAmara de combustion (1).
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Programa de mantenimiento

Equipo Procedimiento

firematic 20-60

Comprobar visualmente los refractarios y
las paredes de la camara de combustién
por si estan dafiados o desgastados y
limpiarlos con un rascador y una escoba
(2), a continuacion retirar las cenizas de
la camara de combustion. Comprobar y
limpiar los conductos de ventilacién de la
camara de combustion (3)

firematic
80-101

firematic

firematic 80-101

Comprobar visualmente los refractarios y
las paredes de la camara de combustion
por si estan dafiados o desgastados y
limpiarlos con un rascador y una escoba,
a continuacion retirar las cenizas de la
camara de combustion (2).Comprobar y
retirar las cenizas de la parrilla.
Comprobar y limpiar los respiraderos de
la cAmara de combustion (3)

firematic firematic
Parrilla 20-60 80-101
basculante y
movil
Camara de Inspeccionar visualmente la parrilla (4)
combustién en busca de dafios y desgaste.

Realizar la prueba de funcionamiento del
utilizando el modo de prueba

Comprobar el encendido, si es necesario
limpiar

firematic 80-501

Desmonte la cubierta y abra la puerta de
la camara de combustion (1). Comprobar
visualmente los refractarios y las paredes
de la camara de combustion por si estan
dafiados o desgastados y limpiarlos con
un rascador y una escoba, a
continuacion retirar las cenizas de la
parrilla moévil y aspire con un aspirador.
Comprobar y limpiar los respiraderos de
la cAmara de combustion.

firematic80-301
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Programa de mantenimiento

Equipo

Procedimiento

Parrilla
basculante y
movil
Camara de
combustion

firematic80-101

firematic 80-101

Comprobar y limpiar los conductos de
ventilacién de la camara (2).

Inspeccionar visualmente la parrilla
basculante y moévil (3) en busca de
dafios y desgaste.

firematic 120-301

Comprobar visualmente la camara de
combustion en busca de dafios y
desgaste y limpiarlos con un rascador y
una escoba (2)

Comprobar y limpiar los conductos de
ventilacion de la camara (3).

Inspeccionar visualmente la parrilla
basculante y moévil (4) en busca de
dafios y desgaste.

firematic 349-501

Desmonte la tapa lateral, desenrosque y
retire la puerta de mantenimiento de la
camara de combustion, y retire el
aislamiento.

Comprobar visualmente la camara de
combustion en busca de dafios y
desgaste y limpiar los conductos con un
rascador y una escoba.

Comprobar y limpiar los respiraderos de
la cAmara de combustién.

Inspeccionar visualmente la parrilla
basculante y mévil en busca de dafios y
desgaste.
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Programa de mantenimiento

Equipo Procedimiento

Abrir la tapa del contenedor de cenizas,

Depésito de e . . :
. verificar el nivel de cenizas y vaciar el
cenizas . . ;
contenedor de cenizas si es necesario.
Control Comprobar la pantalla, el funcionamiento
del y la lista de errores del T-Control.

funcionamiento Reiniciar el T-Control

Abra la puerta de la camara de
combustion (1) o retire la puerta del
contenedor de cenizas (2).

Control - errores

Comprobar el reconocimiento de errores
y el informe de errores

Comprobar si se muestra el informe de
fallos, por ejemplo: FALLOS DEL
CONTENEDOR DE CENIZAS

Prueba de funcibn de ID-ventilador
utilizando el modo de prueba

Ventilador

Revise el ventilador de identificacion
para detectar ruidos anormales o visibles

Dispositivo de
seguridad térmica

Compruebe la estanqueidad de la valvula
de seguridad
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Equipo Procedimiento
Vélvula de Comprobar la estanquedad de la valvula
seguridad de seguridad
i Comprobar la presién del sistema
Sistema de . L .
presion Presion minima: 1,5 bar (frio)
Presién maxima: ver placa de la caldera
. Verificar la fijacion y el sellado del
Extintor de : .
incedios extmt_or, asi como la manguera y la
boquilla (segin la normativa nacional)
Desmontar las tapas de los depésitos
intermedios
Tiempos de

desconexion

Desenrosque la tapa de revision

Limpie los sensores en el interior de la
tolva intermedia con un tejido suave a la
izquierda y la derecha

Almacenamiento
de cenizas

Las cenizas deben almacenarse en un
contenedor no inflamable y hermético
hasta su eliminacién.

Sala de calderas

Retirar los materiales inflamables,
excepto las astillas o los pellets
almacenados en un recipiente apropiado,
de la sala de calderas

Proteccién
contraincendios

Comprobar la  proteccibn  contra
incendios estructural y las puertas contra
incendios (p. ej.: la puerta contra
incendios de cierre automatico)
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Programa de mantenimiento

11.3 Revisién semestral (o cada 1000h)

Equipo Procedimiento

Desmontar la tapa superior de la caldera (1)

Desenroscar y retirar el aislamiento de la tapa
del intercambiador de calor

Retirar el depésito y comprobar visualmente
dafos y desgaste del intercambiador de calor

@ Retirar el panel trasero inferior (3)
]
o

Intercambiador
de calor

Retirar la tapa trasera del intercambiador de
calor (4)

Retirar el depdsito y revisar visualmente los
turbuladores para detectar dafios y desgaste

Realice la prueba de funcionamiento del
intercambiador de calor utilizando el modo de
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Cojinete de la
brida
(a partir de
firematic 130)

Tubo de
encendido

11.4 Revisién anual

prueba

Lubricar interior cojinete

Limpiar por detras con el cepillo de limpieza

Revision anual, como minimo cada 3000 horas de funcionamiento

Equipo

Procedimiento

Mantenimiento

Realizar el mantenimiento del sistema por
personal autorizado

Accionamientos y
motores

Equipo

Desmontar las tapas intermedias de los
depositos

Revisar el motor reductor en relaciébn con
ruidos de funcionamiento andémalos o
llamativos utilizando la prueba de equipo

Inspeccionar visualmente el motor reductor en
busca de dafios y desgaste.

Procedimiento

Cojinete de la
brida
(a partir de
firematic 130)

Inspeccionar visualmente el motor reductor en
busca de dafos y desgaste

Lubricar la cadena y el cojinete desde el
exterior

Volver a apretar el sinfin

Dispositivo de
proteccién
antirretorno del
fuego
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Equipo

Programa de mantenimiento

Procedimiento

Desenrosque la tapa de revision

Inspeccionar visualmente la tapa del RSE
respecto a dafos, desgaste y estanqueidad

Abrir la tapa del RSE utilizando la prueba de
equipo

Colocar una tira de papel entre la brida de la
tolva y la tapa del RSE y cerrar a continuacion
la tapa del RSE.

Intentar sacar la tira de papel tirando de ella.
Si es posible, ajustar la tapa del RSE.

Realizar la prueba de tira de papel en
diferentes posiciones

)

—

—

Ventilador

11.5 Seguln serequiera

Equipo

Destornillar las 4 tuercas de mariposa

Retirar y limpiar el ventilador de aspiracion
con un cepillo

Procedimiento

Chimenea

Mantenimiento o limpieza e inspeccion con
arreglo a las normas nacionales

Almacén de
combustible

Vaciado de la cAmara de almacenamiento de
combustible (como minimo después de 3
llenados) e inspeccién visual en busca de
dafios y desgaste (p. €j., piedras, paredes
dafiadas). Si el almacenamiento esta vacio,
lubricar los cojinetes y casquillos con un
lubricante adecuado
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Certificado CE

12 CERTIFICADO CE

Direccion: HERZ Energietechnik GmbH

Herzstralle 1, 7423 Pinkafeld
Osterreich/Austria

Descripcion de la caldera:

producto: HERZ firematic

Modelo: HERZ firematic 20 HERZ firematic 130 HERZ firematic 299

HERZ firematic 35
HERZ firematic 45
HERZ firematic 60
HERZ firematic 80
HERZ firematic 100
HERZ firematic 101
HERZ firematic 120

HERZ firematic 149
HERZ firematic 151
HERZ firematic 180
HERZ firematic 199
HERZ firematic 201
HERZ firematic 249
HERZ firematic 251

HERZ firematic 301
HERZ firematic 349
HERZ firematic 351
HERZ firematic 399
HERZ firematic 401
HERZ firematic 499
HERZ firematic 501

Modelo caldera: Instalacién de combustion de biomasay sistema de transporte

La descripcion del disefio y el uso previsto se encuentran en la confirmacién del pedido y en las instrucciones de
funcionamiento de la caldera - no existen otros acuerdos.

De acuerdo con la normativa, la instalacion y la puesta en marcha de la instalacion debe realizarla sélo el personal
especializado autorizado por HERZ. Si la instalacién o puesta en marcha, una conexion a otras maquinas o cambios de
las especificaciones técnicas no se llevaron a cabo de acuerdo con la normativa, esta declaracién pierde su validez.

Por la presente declaramos, bajo nuestra responsabilidad, que la maquina / el producto descrito anteriormente cumple
con las normas correspondientes de las siguientes directivas CE/UE. La conformidad se demuestra por el pleno
cumplimiento de las siguientes normas:

Directiva - EC/EU

2014/35/EU
Directiva de baja tension

Estandar

EN 60335-1:2012/A15:2021

EN 60335-2-102:2016

EN 55014-1:2017/A11:2020  EN 61000-6-2:2005/AC:2005
EN 61000-3-2:2018 EN 61000-6-3:2007/A1:2011
EN 61000-3-3:2013

EN ISO 12100:2010

EN ISO 13849-1:2015

EN 303-5:2021

2014/30/EU
Directiva de compatiblidad electromagnética

2006/42/EC
Directiva de maquinaria

2009/125/EC
Directiva Ecodisefo

2015/1189
Reglamento de la UE

Norma aplicada adicionalmente prTRVB 118

Persona autorizada para elaborar la documentacién técnica:

NIK GMBH

A-7423/mkafeld Aerzstrasse 1
Tel. HO\EHETTT2 84 0

Fax.: +43 (0) 3357 / 42 84 0-190

Pinkafeld, 3 enero 2022 Ing. Jirgen Markon - Director general
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Segun la normativa UE 2015/1189

13 SEGUN LA NORMATIVA UE 2015/1189

Emisiones anuales por calefaccion de Volumen minimo
) espacios de la memoria del
Caldera Combustible ns [%]: oM | 0GC ‘ o NOx depésito de inercia

[mg/m?3] al 02=10% (1] litro
firematic 20 Pellets 79 12 2 69 144 400
firematic 20 Astillas 77 9 2 69 110 400
firematic 35 Pellets 79 12 2 72 146 700
firematic 35 Astillas 77 9 2 73 112 700
firematic 45 Pellets 82 16 1 28 143 900
firematic 45 Astillas 81 13 3 48 116 900
firematic 60 Pellets 82 16 1 28 141 1200
firematic 60 Astillas 81 13 3 50 118 1200
firematic 80 Pellets 81 25 0 57 128 1600
firematic 80 Astillas 80 21 0 50 120 1600
firematic 100 Pellets 81 25 0 57 130 1980
firematic 100 Astillas 80 22 0 50 121 1980
firematic 101 Pellets 81 25 0 57 130 2020
firematic 101 Astillas 80 22 0 50 121 2020
firematic 120 Pellets 83 10 <1 28 118 2400
firematic 120 Astillas 83 12 <1 65 97 2400
firematic 130 Pellets 83 10 <1 28 118 2600
firematic 130 Astillas 83 12 <1 65 97 2600
firematic 149 Pellets 83 11 <1 28 118 2980
firematic 149 Astillas 83 12 <1 65 98 2980
firematic 151 Pellets 83 11 <1 28 118 3020
firematic 151 Astillas 83 12 <1 65 98 3020
firematic 180 Pellets 83 11 <1 28 118 3600
firematic 180 Astillas 83 12 <1 65 99 3600
firematic 199 Pellets 83 11 <1 28 118 3980
firematic 199 Astillas 83 12 <1 65 100 3980
firematic 201 Pellets 83 11 <1 28 118 4020
firematic 201 Astillas 83 12 <1 65 100 4020
firematic 249 Pellets 84 10 1 2 122 4980
firematic 249 Astillas 83 12 3 12 114 4980
firematic 251 Pellets 84 10 1 2 122 5020
firematic 251 Astillas 83 12 3 12 114 5020
firematic 299 Pellets 84 10 1 2 122 5980
firematic 299 Astillas 83 12 3 12 114 5980
firematic 301 Pellets 84 10 1 2 122 6020
firematic 301 Astillas 83 12 3 12 114 6020
firematic 349 Pellets 85 11 <1 29 110 6980
firematic 349 Astillas 83 19 <1 59 114 6980
firematic 351 Pellets 85 11 <1 29 110 7020
firematic 351 Astillas 83 19 <1 59 114 7020
firematic 399 Pellets 85 11 <1 29 110 7980
firematic 399 Astillas 83 19 <1 59 114 7980
firematic 401 Pellets 85 11 <1 29 110 8020
firematic 401 Astillas 83 19 <1 59 114 8020
firematic 499 Pellets 84 11 <1 28 110 9980
firematic 499 Astillas 83 19 <1 59 114 9980
firematic 501 Pellets 84 11 <1 28 110 10800
firematic 501 Astillas 83 19 <1 59 114 10800
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CONDICIONES Y LIMITES DE FUNCIONAMIENTO

14 CONDICIONES Y LIMITES DE FUNCIONAMIENTO

Se aplican valores limites de emisiones muy diferentes segun la region.

En particular, el cumplimiento de los valores limite de particulas volatiles en la practica puede dar lugar a
problemas.

Las modernas calderas HERZ cumplen los valores pertinentes. Esto se ha determinado en condiciones de
laboratorio en centros de ensayo o en bancos de pruebas en las condiciones estandar requeridas y se ha
confirmado mediante un certificado de ensayo.

Sin embargo, hay que tener en cuenta que se utilizaron combustibles de alta calidad de acuerdo con la
norma aplicable y que el sistema se utilizé en condiciones de funcionamiento normalizadas.

En la practica, la situacion suele ser diferente. A menudo se utilizan combustibles de menor calidad, lo que
puede dar lugar a valores més elevados, especialmente en lo que respecta a las particulas volatiles.

Combustibles utilizados:

Los siguientes combustibles se han utilizado para las mediciones de las emisiones de la caldera:

Astillas de madera de coniferas sin corteza segun
EN ISO 17225-4 con la designacién "P31S M25 F05 A0,5"

Pellets segun EN 17225-2 con la designacion: "D06 M10 A0.5"

El contenido de cenizas de los respectivos combustibles es un indicador de las emisiones esperadas de las
particulas volatiles.

Segun el estado actual de los conocimientos cientificos, las emisiones de las particulas procedentes de la
combustion completa

son componentes inorganicos del combustible, los denominados formadores de aerosoles.

Estudios realizados por distintas instituciones de investigacion han demostrado que los formadores de
aerosoles presentes en el combustible (como el potasio, calcio, azufre, cloro, sodio, zinc, silicio, fosforo, etc.
) se pueden liberar en forma sélida.

Por lo tanto, el nivel de emisiones de particulas volatiles también viene definido en gran medida por la
proporcién de estos formadores de aerosoles en el combustible y no puede evitarse ni siquiera con la mejor
caldera.

Sin embargo, también es cierto que la proporcion de formadores de aerosoles en la madera depende de
muchos

factores (especies de arboles, condiciones del suelo, etc.).
En la préactica, el contenido de cenizas es un indicador de la proporcién de formadores de aerosoles.
Se aplica lo siguiente:

Para funcionar una caldera moderna con las menores emisiones de particulas volatiles posibles, ademas
del mantenimiento regular por parte de una empresa especializada, se requiere un combustible de alta
calidad con el menor contenido de cenizas posible (sin corteza, impurezas, hojas, agujas, etc.) tal y como
se utilizé en la prueba.
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Eliminacion adecuada de este producto

15 ELIMINACION ADECUADA DE ESTE PRODUCTO

Su caldera esta etiquetada segun las directivas: 2006/42/EC 2014/30/UE, 2014/35/UE y contiene
componentes eléctricos. Segun el Reglamento UE 2015/1189, por el que se aplica la directiva 2009/125/CE
en lo que respecta a los requisitos de Ecodisefio de las calderas de combustible sdlido, le informamos de lo
siguiente:

2

Esta etiqueta en la caldera indica que el producto no debe desecharse con otros residuos domésticos. Para
evitar posibles riesgos para la salud derivados de la eliminacién incontrolada de residuos, separe estos
articulos de otros tipos de residuos y reciclelos de forma responsable para promover la reutilizacién
sostenible de los recursos materiales. Los usuarios domésticos deben ponerse en contacto con el minorista
donde adquirieron este producto, con su minorista local o con un organismo gubernamental para obtener
informacion detallada sobre donde y como utilizar estos articulos para un reciclaje respetuoso con el medio
ambiente. Los usuarios comerciales deben ponerse en contacto con su proveedor y verificar los términos
del acuerdo de compra. Este producto y sus accesorios electrénicos no deben mezclarse con otros residuos
comerciales para su eliminacion.

Su caldera ha sido eximida de la obligacion impuesta por la Ordenanza sobre Residuos de Aparatos
Eléctricos y Electrénicos y la Ordenanza sobre Baterias y puede ser devuelta a través de un sistema de
devolucion y recogida a su disposicion.
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Austria/Austria

Herz Energietechnik GmbH
HerzstraBe 1

7423 Pinkafeld

@ +43 (3357) /4284 0-0
+43 (3357) /4284 0- 190
P4 office-energie@herz.eu

Espana/Spain

TERMOSUN ENERGIAS, S.L.

P.l. El Ramassar, C/ Osona, nave 4
0520 Les Franqueses del Valles
@ +34 (938) 618 144

> info@termosun.com

SW: B 1.75

Numero articulo: 0000136-101

Version: V 1.5



